
aus dem Vollen schiipfen konnten, einfacher 
und genugsamer zu sein und friiher als Sie 
an die chemische Veredlung der Produkte 
heranzutreten. Gewill auch Sie besitzen 
bereits auf dern anorganischen Gebiet eine 
grode chemische Industrie der Siuren und 
Alkalien und,  nicht zu vergessen, eine her- 
vorragende Industrie der Metalle. Infolge der 
grooartigen und billigen Wasserkrafte, welche 
Ihnen zur Verfiigung stehen, hat sich eine 
sehr bemerkenswerte elektro-chemische In- 
dustrie entfaltet; aber diese ist ebenfalls 
vorerst noch auf anorganische Produkte be- 
schrankt und organische Produkte lassen sich, 
so weit ich sehen kann, bis jetzt noch nicht 
so vorteilhaft durch elektro-chemische, wie 
durch allgemein chemische Methoden her- 
stellen. Sie haben auch angefangen, die 
bei dem VerkokungsprozeU entstehenden 
Teerdestillationsprodukte zu isolieren und be- 
zwecken, dieseKohlenwasserstoffe in Zwischen- 
produkte umzuwandeln. Auch die Anfange 
einer Farbenindustrie sind vermiige eines 
hohen Zollschutzes von 30 Proz. ad valorem 
schon bei Ihnen vorhanden. Wir sahen 
auch in den Huttenwerken, in den Textil- 
fabriken, Tor allem in der chemischen In- 
dustrie, Chemiker, welche die eingehenden 
Rohstoffe analytisch kontrollierten. Wir 
fanden an einzelnen Stellen wunderschone 
Laboratorien, in denen diese Chemiker tatig 
waren. Wir sahen, vor allem, wie Ihre Uni- 
versitiiten und technischen Hochschulen sich 
bemiihen, speziell die Chemie zu heben und zu 
fordern. Hervorragende Vertreter der wissen- 
schaftlichen Chemie sind an ihnen tatig. 
Wissenschaftlicher Geist bricht auch hier 
sich immer mehr und mehr Bahn. Aber 
dennoch, glaube ich, werden wir Deutsche 
fiir die nachste Zukunft beruhigt sein konnen. 
Man kann zwar einzelne Produkte ausfindig 

machen, welche sich bereits mit kleinem Tor- 
teil hier herstellen lassen, aber fur den Auf- 
bau der organisch-chemischen Industrie irn 
gro5artigen Mdstabe  ist die Zeit noch nicht 
gekommen. Sind es einerseits die schon 
oben erwahnten Griinde, handelt es sich 
zumal um eine grode Reihe von Spezia- 
litaten, in denen wir Deutsche Meister sind, 
wahrend Sie diesen Ehrentitel f i r  Massen- 
fabrikationen voll und ganz beanspruchcn 
kiinnen, so sind es andererseits die aufler- 
ordentlich hohen Lohne, die hier herrschen- 
den wesentlich teureren Lebensbedingungen 
und nicht zuletzt die Unabhlngigkeitsbestre- 
bungen Ihrer Arbeiter, welche sich in unan- 
genehmer Weise in den letzten Jahren hier 
in den ,,Unions" bemerkbar machen. Aber 
auch fhr Sie werden sich diese Zeiten andern; 
auch Sie werden gezwungen sein, mit Ihren 
Naturschatzen sparsarner zu  wirtschaften, 
auch Sie werden manches noch durchzu- 
machen haben, was bei uns in Europa, im 
Laufe der geschichtlichen Entwickelung, hinter 
uns liegt, und d a m  wird auch die Zeit der 
organischen chemischen Industrie dieses Lan- 
des anbrechen. Dann werden Sie finden, 
da5 der einzige Weg, der hier zum Ziele 
fiihrt, die Verainigung der Wissenschaft mit 
der Technik ist, wie wir sie heute hier in 
so hervorragendem MaBe in diesem Kreise 
verkiirpert sehen, dad sich nur durch tech- 
nisches Arbeiten auf rein wissenschaftlicher 
Forschungsbasis, auf organisch-chemischem 
Gebiete Erfolge erzielen lassen. Der Mann 
aber, der uns zuerst zu dieser Erkenntnis 
gebracht hat, war unser grooer Landsmann 
J u s t u s  Liebig.  Ihm gebiirt daher der nie 
versiegende Dank nicht nur der deutschen, 
sondern auch der groden amerikanischen 
Nation, j a  der gesamten Welt. 

Elberfeld im Juni 1903. 

V. Internationaler Kongrefs fiir angewnndte Chemie. 

111. 
Sektion I (Analytische Chemie) und 

Sektion VII (Landwirtschaftliche Chemie). 
S i t z u n g  v o m  4. Juni. ') 
H. Precht-Neu-StaBfurt spricht 

Uber die Kalibertirnrnung rnittels Uberchlorsaure. 
Die Kalibestimmung ist fur die anor- 

ganische Groflindustrie von hervorragender 
Wichtigkeit. Man hat deshalb lange nach 

1) Zeitschr. angew. Chemie 1903, 564. 

einer Methode gesucht, welche als Ersatz 
fiir diePlatinchloridmethode dienen kann. Eine 
solche liegt in der vor langerer Zeit von 
K r a u t  angegebenen Methode vor, welche auf 
per Fillbarkeit der Kaliumsalze durch Uber- 
chlorslure beruht. Dieselbe ist von K r a u t s  
Schiilern in die Kaliumindustrie eingefiihrt, 
wird in den StaBfurter Werken seit Jahren 
neben der P1,atinmethode verwendet und liefert 
bei sorgfaltiger Ausfiihrung exakte, mit denen 
der Platinmethode iibereinstimmende Resul- 
tate. Die Vorziige des in seinen Einzelheiten 
in bekannten Lehrbiichern ( 2 .  B. T r e a d w e l l ,  



quantitative Anal y se) beschriebenen Verfahrens 
beruhen , abgesehen von der Billigkeit der 
als Handelsprodukt zu erhaltenden Uberchlor- 
siiure, in folgendem: die in den natiirlich 
vorkommenden Kalisalzen stets enthaltene 
Schwefelsiiure wird bei beiden Methoden durch 
Chlorbaryum gefUlt. Bei der Platinmethode 
ist hierbei ein UberschuB des Fiillungsmittels 
sorgfaltig zu vermeiden , eventuell durch 
Schwefelsiiure wieder zu entfernen, weil Ba- 
r!-umplatinchlorid in Alkohol schwer loslich 
ist ;  dagegen kann man bei der Uber- 
chlorsauremethode unbedenklich Chlorbaryum 
im geringen UberschuD zugeben. was gegen- 
iiber der Ausfiillung der Schwefelsiiure bei 
der Platinmethode eine erheblishe Zeiter- 
sparnis bedeutet. Ein weitercr Vorteil der 
Methode liegt darin, daD das Eindampfen 
der mit Uberchlorsaure versetzten Losung 
ohne besondere Vorsicht geschehen kann, 
wahrend bei der Platinmethodc bekanntlich 
sehr vorsichtig eingedampft werden muO. 
Die etwas gr6Dere Loslichkeit des Kalium- 
perchlorats in Alkohol dem Kaliumplatin- 
chlorid gegeniiber kann leicht dadurch un- 
schadlich gemacht werden, daD man dem 
Waschalkohol etwas freie Uberchlorsaure zu- 
fiigt. Hervorzu$eben ist schliefllich, d d  bei 
der Anwendung der Platinmethode sich sehr 
haufig gesundheitsschiidliche Wirkungen des 
Platins bemerkbar gemacht haben, die beim 
Arbeiten init Uberchlorsaure nicht beobachtet 
worden sind. 

In der Diskussion bestlitigt Dr. S j o l l e m a ,  
daO man mit der Uberchlorsiiuremethode gute 
Resultate erhalten kann, empfiehlt aber, die 
eingedampfte Losung auch nach dem Trocknen 
noch einige Zeit auf dem Wasserbad zu be- 
lassen und mit atherhaltigem Alkohol auszu- 
nraschen. Die Anwendung des Atheralkohol- 
gemisches halt H. P r e c h t  fur unnotig, beim 
Eindampfen geniige es, die Mischung zur 
Trockne zu  bringen. 

R. Woy - Breslau spricht iiber das Thema: 
Welche Vorziige liefert die direkte Bestimmung 
der Phosphorsaure als Phosphormolybdansaure- 

anhydrid? 

Die Bestimmung der Phosphorsiure durch 
Wiigung des in ' geeigneter Weise vorbehan- 
delten gelben Phosphormolybdinsiiure-Nieder- 
schlags wird gegenwartig nur ausnahmsweise 
(in der Eisenindustrie) ausgefiihrt. Es  ist 
das zu bedauern, da diese Bestimmungsart 
scharf und genau ist, wahrend die fast all- 
gemein verwendete Methode, bei der die 
Phosphorsaure als pyrophosphorsaures Magne- 
sium bestimmt wird, eine ganze Reihe von 
Fehlerquellen bietet, nur bei doppelter Fallung 
und Einhaltung ganz bestimmter Vorschriften 

exnkte Resultate liefert, einen ungiinstigen 
Umrechnungsfaktor besitzt und, was auch 
neuerdings von H e r  a u s  konstatiert worden 
ist,  durch Korrosion der zum Gliihen ver- 
wendeten Platintiegel kostspiclig wird. Der 
gelbe Molybdlinphosphat - Niederschlag da- 
gegen erfordert vor dem Abfiltrieren keine 
sorgsame Behandlung, setzt sich sehr leicht 
ab und laat sich deshalb leicht dekantieren 
und auswaschen. Zur Bestimmung wird er 
entweder so lange erhitzt, bis die Ammon- 
salze gerade fortgeraucht sind (Methode von 
F i n k e n e r ) ,  oder direkt bis zur Gewichts- 
konstanz gegliiht. Das beim Gliihen ent- 
stehende Produkt hat, wie M e in  i ck  e festge- 
stellt hat, die Zusammensetzung 24 MOO,. P205, 
besitzt also einen vorziiglichen Umrechnungs- 
faktor, da es nur eine geringe Menge Phosphor- 
sPure enthalt, die Analysenfehler also durch 
die Berechnung weitgehend reduziert werden. 
Man erhiilt dedhalb selbst dann mit dieser 
Methode gute Resultate, wenn die Phosphor- 
saure in so geringen Mengen vorhanden ist 
wie im Wein. Wenn bei der iiblichen Citrat- 
methode im allgemeinen iibereinstimmende 
Resultate erhalten werden, so beruht das 
lediglich darauf, d d  fiir die Ausfiihrung der 
Methode bis ins kleinste ausgearbeitete Vor- 
schriften vorliegen, die von den verschiedenen 
Analytikern streng befolgt werden. An und 
fiir sich ist die Citratmethode der Phosphor- 
molybdanmethode gegeniiber sehrminderwertig. 

In der Diskussion bestlitigen E. K e h r e r -  
Stuttgart und C. Bischoff-Berlin,  daD die 
Methode gute Resultate ergebe und leicht 
ausfiihrbar sei, E. K e h r e r  macht a t e r  darauf 
aufmerksam, daD die Zusammensetzung der 
erhitzten Niederschlage nicht sicher festgestellt 
sei. Demgegeniiber bemerkt R. W o y ,  daD 
diese Unsicherheit vielleicht nur darauf zuriick- 
zufiihren sei, daS die Niederschlage nicht 
sorgfaltig genug von Filterfasern befreit seien, 
und verschwinden wiirde, wenn der Nieder- 
schlag stets gegliiht oder noch besser nicht 
iiber Filtrierpapier, sondern im Goo c h -  Tiegel 
gesammelt wiirde. AuDerdem hiitte der Nieder- 
schlag, wie schon erwahnt, einen so giinstigen 
Umrechnungsfaktor, daD diese Differenzen fur 
das Endresultat kaum in Betracht kamen. 
Redner spricht sich deshalb auch gegen einen 
Vorschlag von A. Men o z z i- Mailand aus, den 
gelben Niaderschlag zu titrieren, weil dabei 
der giinstige Umrechnungsfaktor verschwindet. 

C. Friedheim-Bern spricht: 
I) Uber die Bestimmung von Kieselsaure bei 

Gegenwart von Wolframslure. 

Zur Trennung der beiden Sauren benutzt 
Redner die Fliichtigkeit des Wolframchlorids 
und verfahrt in der Weiae, daD er das Ge- 



menge von KieselsBure und Wolframsaure in 
einem Strom trockenen Chlorwasserstoffgases 
erhitzt, wobei das gesamte Wolfram ab- 
destilliert, wiihrend Kieselsiiure zuriickbleibt. 
Die Methocle liiBt sich nuch zur Bestimmung 
des Wolframs im Wolframstahl verwenclen. 

2) Uber die Trennung des Arsens von 
anderen Elementen. 

Zur Ausfiihrung dieser Trennung destilliert 
Redner die eisenhaltige Substanz mit rauchender 
Salzsaure und Jodkalium im Bunsenschen 
Destillationskolben. E s  geht hierbei von me- 
tallischen Elementen nur dew Arsen iiber 
(auch Antimon bleibt im Riickstand), das im 
Destillat nach Ausfallung rnit Schwefelwasser- 
stoff in iiblicher Weise bestimmt wird. Auf 
eine Anfrage aus der Versammlung erkliirt 
Redner, dafl zu dieser Trennung eine ein- 
malige Destillation geniige. K. 

Sektion I 1  (Chernische Industrie 
der anorganischen Produkte). 

S i t z u n g  vom 4. J u n i ,  Nachmittags. 
Chem. Ing. George Beilby-Glasgow: 

On the present position o f  the Cyanide Industry. 
Die Cyaniddarstellung wird in ihrer Be- 

deutung sehr haufig iiberschatzt. Der euro- 
piiische Gesamtumsatz hat in den besten 
Jahren wohl 12 000 000 M. p. a. nicht iiber- 
schritten, der Reingewinn mag im giinstigsten 
Falle 2 000 000 M. betragen haben. Trotz- 
dem wurden sehr erhebliche Summen fiir 
Versuche und Erfindungen auf dem Gebiete 
der Cyaniddarstellung geopfert. Die heutige 
Cyanidproduktion hangt vollstindig nb von 
der Verwendung des Cyanids zur Gold- 
extraktion. Allerdings verschafft sich dieser 
Prozefl immer weitere Ausdehnung. Wahrend 
aber dabei anfhglich rnit grofler Cyanid- 
verschwendung gearbeitet wurde, konnte in 
letzter Zeit mit wachsender Erfahrung der 
relative Verbrauch an Cyanid sehr einge- 
schrHnkt werden. Wesentlich dieser letztere 
Umstand und weniger der zeitweilige Still- 
stand der Minen in Transvaal ist die Ursache 
fiir die neuerliche Stockung auf dem Cyanid- 
markt. Bis zum Jahr  1889/90, wo durch 
die Einfiihrung der Goldextraktion neue Ab- 
satzgebiete fur Cyankalium geschaffen wurden, 
mar dasselbe fast ausschliefllich aus Ferro- 
cyankalium gewonnen worden; entweder nach 
dem alten Verfahren oder unter Benutzung 
von metallischem Natrium. In diese Zeit 
fallt die erste Ausarbeitung eines syntheti- 
schen Cyanidprozesses durch S i e p  e r m a n  n 
sowie durch den Vortragenden. Beide Ver- 
fahren lassen Ammoniak auf ein hoch erhitztes 
Gemenge von Holzkohle und Pottnsche ein- 

wirken. S i e p e r m a n n  jedoch arbeitet rnit 
einem groflen Uberschufl an Kohle, das 
Reaktionsgemisch bildet keine Schmelze, das 
Cyankalium mu0 daraus durch Auslaugen er- 
halten werden, B e i l b y  dagegen wendet so 
geringen UberschuD an Kohle an, dnO nach 
der Reaktion das Cyankalium geschmolzen 
von Kohle und Verunreinigungen abgelassen 
werden kann. In  der Zeit von 1890 machten 
Bueb  und F o u l i s  den Cyanwasserstoff des 
Leuchtgases und B u e b noch die Cyanverbin- 
dungen der Schlempe aus der Melassereini- 
gung nutzbar. Auch der 1894 pntentierte 
ProzeD von K a s t n e r  ist jetzt infolge Sinkens 
der Preise von metallischcm Kalium technisch 
lebensfahig geworden. Die British Cyanides 
Company und die United Alkali Company 
arbeiten nach einem Verfahren, bei dem 
nach Ge lke  durch Einwirkung von Ammoniak 
auf Schwefelkohlenstoff Sulfocyankalium und 
aus diesem durch Erhitzen mit fein verteiltem 
Eisen entweder Ferrocyanid oder durch Sal- 
petersaure Cyanwasserstoff erhalten wird. 
Hinzu treten in neuester Zeit noch die Pro- 
zesse , die den atmospharischen Stickstoff 
direkt fiir die Cyaniddarstellung nutzbar zu. 
machen suchen. In England scheinen die- 
selben jedoch kommerzielle Erfolge noch 
nicht gehabt zu haben. An wirklicher Pro- 
duktionskraft fehlt es also auf diesem Ge- 
biete nicht. In einer dem Vortrag beige- 
gebenen Tabelle berechnet B e i l  b y  die gegen- 
wartige europaische Totalproduktion auf 
12 600 tons p. a.; dieselbe diirfte sich in 
der nfchsten Zeit noch auf 15 700 tons 
steigern. Dem gegeniiber steht ein wahr- 
scheinlicher Verbrauch von europaischem 
Cyanid (NB. fur die Goldextraktion d. Ref.) 
von 5500 tons. Unter diesen Umstanden 
kiinnen sich natiirlich nur die rnit den vor- 
teilhaftesten Bedingungen arbeitenden Be- 
triebe halten. Dagegen halt der Vortragende 
die kiinstliche Regelung durch ein Syndikat 
nicht fur wiinschenswert. Zum SchluD wurde 
noch ein Kostenanschlag fiir die Cyanid- 
fabrikation sowie eine Tabelle gegeben, die 
die zunehmende Verbreitung des Cyanid- 
Goldprozesses in den verschiedenen Gold- 
minengebieten erliutert. 

Dr. F.  Rossler-Frankfurt n./M. spricht: 
Uber Cyanidverfahren. 

In diesem Vortrage wurden die wichtigeren 
synthetischen Prozesse eingehend besprochen, 
mit besonderer Beriicksichtigung der Be- 
schaffenheit des jeweiligen Endproduktes. 
Der Prozefl von S i e p e r m a n n  verlauft in 
der Ta t  nicht so einfach, wie sein Erfinder 
angenommen hat. E s  kBnnen dabei Zwischen- 
und Nebenreaktionen auftreten , welchc die 



Ausbeute an Cyankalium und die Reinheit des 
Endproduktes erheblich schm'%lern. Zunachst 
entsteht carbaminsaures Kalium, durch dessen 
Zersetzung bei hijherer Temperatur cyan- 
aaures Kalium und weiterhin Dikaliumcyanid. 
Dieses geht durch Einwirkung von Kohle in 
Cyankalium iiber. Schmierig ist bei dem 
Siepermannschen  Verfahren die Verarbei- 
tung des Rohproduktes auf Handelscyanid. 
In diesem Punkte hat das B e i 1 b y sche Ver- 
fahren Vorzijge. Bei der an und fur sich 
wiinschenswerten Ersetzung des Kaliums im 
Cyanid durch Natrium macht der Umstand, 
da6 Cyannatrium rnit 2. Mol. Wasser krystal- 
lisiert, Schwierigkeiten. Jedoch erhalt man 
wasserfreie Krystallisationen, wenn man 
2 hfol. KCN mit 1 Yol. NaCN krystallisieren 
laBt. Der Proze6 von K a s t n e r  gibt schlechte 
Ausbeuten und ein namentlich rnit Cyan- 
amid verunreinigtes Produkt. Die Versuche, 
den atmospharischen Stickstoff zur Cpanid- 
fabrikation zu verwerten , haben bis jetzt 
kein befriedigendes Resultat ergeben. Aus 
seinen Ansfiihrungen zieht der Vortragende 
den SchluO, da6 es bei der Cyanidfabrikation 
weniger auf die Billigkeit der Ausgangs- 
materialien, als auf die Reinheit des Roh- 
produktes der eigentlichen Synthese und 
die Ausbeute daran ankomme. 

Dr. 0.  Erlwein-Berlin: 
Uber ein neues Ausgangsmaterial 

zur Herstellung von Alkalicyaniden. 
Der Vortrag ist in dieser Zeitschrift (No. 23 

1903) bereits veroffentlicht. 

Dr. M. Hagen - Sondershausen : 
Auftreten und Ausdehnung der Kalisalzlrgerstatten 

in  Deutschland. 
Der Vortragende bespricht das Auftreten 

der Kalisalze in Deutschland und verbindet 
damit eine Kritik der Theorie von Ochsen ius .  
Der Vortrag 1 & O t  sich nicht im Auszug wieder- 
geben. 

John D. Pennock-Syracuse: 
Progress of the Soda-Industry 

in the U. S. since 1900. 

Die Fortschritte in der Sodaindustrie be- 
ruhen meniger auf neuen Methoden als auf 
der Ausdehnung der Produktion. Neben dem 
Ammoniak-SodaprozeO hat nur das Krpolith- 
verfahren eine geringe Bedeutung erlangt. 
nagegen kommen betrachtliche Mengen natiir- 
licher Soda in den Handel. Im nordameri- 
kanischen Westen gibt es einige Seen, aus 
deren Wasser bei geeignet geleiteter Kry- 
stallisation das bekannte Urao" genannte Salz 
in ziemlicher Reinheit krystallisiert. Der 
Vortragende macht genaue Angabqn iiber die 

Zahl und Produktion der Ammoniaksoda- 
fabriken, sowie iiber die elektrolytische Atz- 
natron- und Bleichsalzdarstellung, die seit 
1900 eine wachsende Bedeutung angenommen 
hat. Die Elektrolyse geschieht teils nach 
dern bekannten KastnerprozeO, teils nach 
dem Verfahren von Vau t in .  Die elektro- 
lytische Atznatronproduktion betragt 15 Proz. 
der gesamten. Der Vortragende teilt eine 
Tabelle mit, aus der hervorgeht, dab die Soda- 
einfuhr in die Vereinigten Staaten seit etwa 
1893 enorm gesunken ist. 

S i t z u n g  vom 5 .  J u n i ,  Nachmittags. 

Dr. R. Knietsch-Ludwigshafen a. Rh. : 
Uber die spezifische und Verdampfungswarme 

des fliissigen Chlors. 
Der Vortragende hat die genannten beiden 

GriiBen gemessen zu 
spezifische Warme zwischen 0' und 3- 24" 
0,2262, 
Verdampfungswarme bei - 22' = 67,38'Cnl. 
pro 1 kg, bei + 8' = 62,7 Cal. 

Der Vergleich dieser Werte mit den nacli 
bekannten thermodynamischen Beziehungen 
berechneten ergibt angcnaherte Ubereinstim- 

1 
mung. Der Quotient -- (Regel r o n  Trouton) T 
aus obigen Zahlen berechnet ist 20,6, 
wenig abweichend von dem Normalwert 21. 
Es folgt daraus, d d  Chlor in der Nahe der 
Versuchstemperaturen die normale Molekular- 
griiBe C1, hat, wie j a  tatsachlich auch andere 
Methoden ergeben. 

Dr. R. Knietsch-Ludwigshafen a. Rh.: 
Herstellung reinen komprimierten Sticksloffs 

fiir Laboratoriumszwecke. 
(Zur Besprechung). 

E s  wird angeregt, reinen Stickstoff in 
Bomben in den Handel zu bringen. Dr. 
Mic h a e  1 i s  (Sauerstoff fabrik , Berlin) teilt 
mit, daO seine Firma seit lingerer Zeit Stick- 
stoff in komprimierter Form, namentlich fiir 
die Zwecke der Thermometerindustrie, her- 
stellt. 

Prof. I)r. Erdmann-Berlin: 
Bernerkungen Uber Fraktionierung 

verfliissigter Gasgemische und Temperatur- 
massungen bei der Siedepunktrbestimmung 

verfltissigter Gase. 
Prof. E r d m a n n  demonstriert einen neuen 

zur Fraktionierung sehr tief siedender Flus- 
sigkeiten dienenden Glasapparat. Derselbe 
besteht im wesentlichen aus einem doppal- 
wandigen oben und unten offenen Vakuum- 
gefliB in Zylinderform mit Kahlbaumschem 
Fruktionieraufsatz. Zu Siedepunktsmessungen 
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bei der Temperatur der fliissigen Luft bedient 
man sich am besten einer Thermokette aus 
Manganin- und Eisendraht. Vortragender 
demonstriert noch eine zur Vorfraktionierung 
dienende Vorrichtung, bestehend aus einem 
nach a d e n  durch nichtleitendes Material ge- 
schiitzten Gummibeutel. 

S i t z u n g  v o m  6. J u n i ,  Vormittags. 

Prof. Dr. F. Mylius-Charlottenburg : 
Uber die Beurteilung des Glases und iiber die 

Verbesserungen in der Qlasfabrikation. 
Universalgliiser gibt es nicht, die Zusam- 

mensetzung eines Glases mu8 immer seinem 
speziellen Gebrauchszweck entsprechen. Im 
allgemeinen sollte Glas fiir chemische Zwecke 
folgende Eigenschaften haben: Festigkeit, 
Farblosigkeit , Homogenitit und chemische 
Widerstandsfiihigkeit. Wiihrend die Festig- 
keit des Glases sich nicht wesentlich erhohen 
I2?t, sind Homogenitat und Farblosigkeit in 
einer allen Anspriichen geniigenden Weise 
erreicht. Die chemische Widerstandsfiihigkeit 
hiingt ab yon den Reagentien, mit denen sie 
gepriift wird. Aus den mitgeteilten Zahlen 
ergibt sich, dab Natronlauge alle Glaser 
ziemlich gleichmiiSig angreift, geschmolzenen 
Quarz eingeschlossen. Mehr zur Beurteilung 
der Giite des Glases eignet sich die Einwir- 
kung von Natriumcarbonatl8sung. Sauren 
greifen Glas in verdiinnter wasseriger Liisung 
iiberhaupt nicht an, dagegen t u t  dies kochende 
konz. Schwefelsiure sehr stark; ebenso Meta- 
phosphorsiiure bei hoherer Temperatur, wobei 
sich Silikophosphate bilden. Von den Salz- 
losungen wirken solche am stkksten, die 
hydrolytisch abgeapaltenes Alkali enthalten. 
Die brauchbarste Reaktion zu einer chemi- 
schen Klassifikation der Glaser ist die Ver- 
witterung durch Wasser. E s  zeigt sich, daS 
nach dieser Hinsicht die mannigfaltigsten 
Stoffe Gliiser von gleicher Brauchbarkeit 
liefern konnen. Bei der Einwirkung von 
Wasser geht Alkali in LGsung; durch Leit- 
fahigkeitsbestimmung , sowie durch Titration 
kann dasselbe mit iibereinstimmendem Re- 
sultat gemessen werden. Bei Anmendung 
gleicher Versuchsbedingungen schwanken die 
erhaltenen Zahlen f i r  die verschiedenen Glas- 
sorten innerhalb sehr weiter Grenzen, was 
der Vortragende durch eine Tabelle naher 
erlautert. Die unterschiedliche Angreifbarkeit 
verschieden er Glassorten durch Wasser kann 
auch durch Fiirbung mit Jodeosin zur  An- 
whauung gebracht werden. Quarzglas wird 
von Wasser iiberhaupt nicht angegriffen. Ver- 
suche , die Eigenschaften des Glases durch 
Oberflichenerhktung zu verbessern , haben 
keinen Erfolg gehabt. Die friiher hiiufigen 

f!h. 19DS. 

Klagen iiber unzureichende Beschaffenheit 
des Glases sind angesichts der vielen sich 
jetzt im Handel befindenden und zu den 
verschiedensten Zwecken geeigneten Gliiser 
nicht mehr angebracht. 

In der Diskussion machte Prof. H e m p e l -  
Dresden. darauf aufmerksam, daS gewohn- 
liches griines Flaschenglas sich durch be- 
deutende chemische Widerstandsfiihigkeit aus- 
zeichnet. Nach dem Vortragenden ist nicht 
alles Flaschenglas von gleicher Giite. Herr 
Prof. F o r s t c r  gibt die Anregung zur Her- 
stellung eines speziellen ,, analptischen" Glases 
yon bekanntcr moglichst einfacher Zusammen- 
setzung; die vielen Blei u. s. w. haltenden 
Gliiser kijnnen beim analytischen Gebraueh 
zu Irrungen AnlaS geben. 

Ingenieur R.  Dralle-Hameln: 
Uber Glasblasrnaschinen. 

Der Vortragende bespricht die Glasblas- 
maschinen von A s h l e y ,  H i l d e ,  H e e r d t ,  
G r o t e ,  B o u c h e r  und Seve r in .  Die Einzel- 
heiten in der Konstruktion der verschiedenen 
Maschinen kiinnen nicht im Auszug wieder- 
gegeben werden. Gemeinsam ist allen das 
.Prinzip, Glas fliissig in eine Form zu bringen 
und mit PreOluft darin aufzublasen. Aus den 
Angaben des Vortragenden geht hervor, daE 
sich nur von der Maschine von Ashley eine 
griil3ere Anzahl im Betrieb befindet. Fur  
die aussichtsreichste Konstruktion halt der 
Vortr. die von Severin, die iibrigen haben 
sich nicht bewzhrt. DaS die Blasmaschine 
sich nur langsam verbreitet, hat verschiedene 
Ursachen. So kann z. B. die Maschine nicht 
an ein und demselben Ofen mit den Blasern 
arbeiten, weil sie eine hiiher erhitzte Glaa- 
schmelze braucht, nls diese verarbeiten k8n- 
nen. Bisher stand auch das Aussehen der 
Maschinenflaschen hinter der Handarbeit zu- 
ruck; dieser Nachteil wird aber durch die 
gleichmiif3igere Beschaffenheit der Maschinen- 
flaschen aufgewogen ; iibrigens kommt die 
Severinmaschinenflasche auch im AuOern der 
Handarbeit sehr nahe , soBal3 die allgemeine 
Einfiihrung der Glasblaskmaschine nach dem 
Vortragenden nur noch eine Frage der Zeit ist. 

Ing. Chem. H. Steffens-Zarkau: 
Fabrikation von Kalksandsteinziegeln. 
Das Erharten des Kalkmiirtels beruht be- 

kanntlich lediglich auf der Aufnahme von 
Kohlensaure; Silicate werden dabei nicht 
gabildet; daher hatten auch die ersten V e r  
suche, aus geloschtem Kalk, Sand und grob 
zerschlagener Schlacke, oder auch aus hy- 
draulischem Kalk und Sand geformte Steine 
herzustellen , keinen Erfolg. Die SO erhal- 
tenen Steine waren zu wenig homogen und 
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deshalb von geringer Festigkeit. Einen 
wesentlichen Fortschritt erzielte Michae l  i s ,  
indem er auf ein Gemisch von Kalk und 
Sand hochgespannten Wasserdampf einwirken 
lieB, nach dieser Behandlung erhiirtet das- 
selbe zu einer festen Masse. Zufolge den 
Untersuchungen von G l a s e n a p p  und von 
R i n n e  ist die Erhirtung auf die Bildung 
eines Calciumhydrosilicates zuriickzu€iihren. 
Durch die gemeinsame Einwirkung von Kalk 
und Wasserdampf wird die Kieselsaure des 
Sandes aufgeschlossen. Dieses AufschlieDen 
ist wenig abhiingig von der Menge des an- 
wesenden Kalkes, sehr stark abhingig von 
der Spannung des Wasserdampfes und der 
Zeitdauer der Einwirkung, sod& zur Er- 
zielung eines gut erhartenden Materiales etwa 
80 Atmosphiirenstunden niitig sind. Es tritt 
nicht siimtlicher Kalk in Wirksamkeit; beim 
Lagern der fertigen Ziegel h d e t  ein Nach- 
erharten durch Kohlensaureaufnahme statt. 
Der Vortragende demonstriert dies durch Be- 
handeln von frischen und gelagerten Ziegeln 
mit Phenolphtalein; bei dem ersteren tritt 
im Innern Rotfiirbung ein. Von Materialien 
wendet man feinen moglichst kantigen Sand 
und hochprozentigen Kalk an; der Kalk mu8 
vollstandig gelijscht sein; viele MiBerfolge 
sind auf ungeniigendes Mischen des Materials 
zuriickzufiihren. Vorteilhaft liiBt man das 
Ealkhydrat durch eine Miihle gehen oder 
noch besser man schickt das fertige Gemisch 
von Kalk und Sand iiber einen Kollergang; 
gro8er Gehalt an Kalk ist nicht erforderlich. 
Das Mischgut wird dann in Formen gepreSt 
und im Hartekessel 10 Stunden mit Wasser- 
dampf von 8 Atmosphiiren behandelt. Solche 
Ziegel sind frostbestandig, sehr poriis; die 
Feuerbestzndigkeit ist etwa dieselbe wie von 
Tonziegeln; ebenso die Festigkeit etwa die 
von Hinterrnauerungssteinen. Die aus dem 
Hartekessel kommenden Steine nehmen sehr 
lebhnft COP auf, und man kann sie durch 
Behandeln mit der beim Betrieb abfallenden 
Kohlensaure einer Nacherhartung unterziehen. 

Zu dem ausgefallenen Vortrag von Schu-  
l i a t s c h e n k o  : E i n w i r k u n g  d e s  S e e -  
w a s s e r s  auf  d i e  h y d r a u l i s c h e n  B i n d e -  
m i t t e l  macht Prof. Klaudy-Wien  die Mit- 
teilung, daB nach seinen Erfahrungen an 
Bauten sowie nach Laboratoriumsversuchen 
der Zerfall von Beton vie1 mehr als durch 
Gips durch die Alkalisulfate, namentlich 
Ammonsulfat, bewirkt wird. Bei der Ein- 
wirkung von Gips auf Beton wirken die 
Alkalisulfate schon in sehr geringer Kon- 
zentration als Beschleuniger, es bildet sich 
dann ein Sulfaluminat Al,03. 3CaS04, wah- 
rend die Alkalisulfate immer wieder regene- 
riert werden. 

E. Leduc-Paris: 
9ur un procbde simple et rapide permettant de 

diffdrencier une chaux grasse d'une chaux 
hydraulique. 

Die angegebene Methode sol1 ermiiglichen, 
fette Kalke rasch von hydraulischen iinter- 
scheiden zu konnen. Sie geht von der Be- 
merkung des Vortragenden aus, da8 10-proz. 
Zuckerlosung hydraulischen Kalken weniger 
als 40 Proz. CaO entzieht, wenn bestimmte 
Versuchshedingungen eingehalten werden, 
Fetten Kalken mehr. Der Gehalt der Zucker- 
lijsung an Kalk wird durch Titration mit 
Schwefelsiiure und rnit Lackmus als Indi- 
kator ermittelt. Der Vortragende hat einen 
kleinen Apparat konstruiert, der eine sehr 
rasche Ausfiihrung der ganzen Operation er- 
mijglicht. 

S i t z u n g  vom 6. J u n i ,  Nachmittags. 
Dr. Heraeus - Hanau spricht iiber: 

Quarzglas. 
Bei der Fabrikation der Quarzgefde 

miissen zwei Prozesse unterschieden werden: 
die Erschmelzung des Quarzglases und die 
Formung. Als Ausgangsmaterial dient hrasi- 
lischer Quarz , der bei vorziiglicher Qualitat 
relativ wohlfeil ist. GroSere Stiicke davon 
kiinnen jedoch nicht direkt zu GefaBen u. s. w. 
verschrnolzen werden, weil sie bei 570' zer- 
splittern. Die Umwandiung von der krystal- 
linischen in die glasige Struktur tritt bei 
1700' ein. Beim Gebrauch von Quarzglas- 
gefaben ist darauf zu achten, dafl dieselben 
vor dem Erhitzen stets sehr sorgfaltig ge- 
reinigt werden. Schon bei langerem Erhitzen 
auf 300' tritt sonst infolge anhaftenden Stau- 
bes, SchweiSes u. s. w. oberflichliche Ent- 
glasung ein. Der Ausdehnungskoeffizient des 
Quarzglases ist aulerordentlich klein, weshalb 
dasselbe unempfindlich gegen jeden Tempe- 
raturwechsel ist. 

Von den aus Quarzglas gefertigten Uten- 
silien, welche gelegentlich des Vortrages vor- 
g e f ~ h r t  wurden, nehmen besonderes Interesse 
die Thermometer in Anspruch. Hochgradige 
Thermometer daraus herzustellen, ist indessen 
noch uicht gelungen. 

Prof. Dr. Hempel -Dresden: 
Schmelzpunkt,bestimmungen bei hohen 

Temperaturen. 
Der Vortragende beschreibt zunachst eine 

neue Form des Widerstandsofens. Eine Reihe 
kranzfiirmig urn das zu erhitzende Objekt an- 
geordneter diinner Kohlenstifte wird durch 
den Strom auf WeiBglut gebracht. Dariiber 
ist zunachst ein zylinderfijrmiges, einseitig ge- 
schlossenes Graphitgefifl und iiber dieses ein 



ziemlich weites TongefliS gedeckt. Dei 
Zwischenraum zwischen beiden ist durch eir 
Gemisch von Kieselguhr und Kohle ausge 
fiillt. Zu Beginn wird innen die Luft durcl 
Leuchtgas verdrangt. Man erreicht mit diesel 
Anordnung Temperaturen bis zu 1650". Einc 
Versuchsanordnung , die gestattet, sehr hock 
gelegene Schmelzpunkte exakt zu beobachten. 
ist folgende : Zwischen zwei horizontal ge. 
stellte Bogenlampenkohlen wird ein kleiner. 
aus eben solcher Kohle gedrecbselter Tiegel 
gebracht. Auf das darin befindliche Unter- 
suchungsobjekt ist ein in einer vertikalen 
Fiihrung leicht verschiebbarer Kohlenstift ge- 
stiitzt. Das Game ist umhiillt von einei 
passend ausgeschnittenen Ofenform von Kreide. 
LWt man zwischen den beiden Lampenkohlen 
einen Lichtbogen iibergehen, so wird der 
Tiegel erhitzt, und das Zusammenschmelzen 
der Substanz wird durch das Herabgleiten 
des Kohlenstabchens scharf angezeigt werden, 
Die Temperatur wird gemessen durch Beob- 
achtung der Strahlung des Tiegels mit dem 
Instrument von H o l b o r n  u. Winn.  Zu diesem 
Zweck triigt der Kreideofen unten einen 
vertikalen Ausschnitt mit darunter befind- 
licher Spiegelvorrichtung. Das Heruntergleiten 
des KohlenstHbchens kann durch damit ver- 
bundene Ausliisung eines Klingelkontakts 
verdeutlicht werden. Vortragender teilt eine 
grijBere Zahl nach dieser Methode bestimmter 
Schmelzpunkte mit. 

Prof. Dr. H. Bunte -Karlsruhe spricht iiber : 

Bekanntlich leuchten Gliihkiirper, die aus 
reinem Cer oder reinem Thorsalz hergestellt 
sind, nicht. Man kann jedoch Thorstrimpfe 
auch durch andere Zusiitze zum Leuchten 
bringen als durch 1 Proz. Cer, wie es gewiihn- 
lich geschieht, so z. B. durch 'Isa,Proz. Platin, 
l/lm Proz. J r ,  0,5 Proz. Uranoxyd, Chromi- 
oxyd u. a. Diese Zusatze unterscheiden sich 
jedoch alle von dem Cerzusatz durch ihre 
Fliichtigkeit. Nach den Ausfiihrungen des 
Vortragenden ist dem heutigen Standpunkte 
unserer Kenntnisse zufolge von den beiden 
Theorien des Auerstrumpfes die der selekti- 
ven Lichtemission die richtigere. 

Leuchtsalze und Beleuchtungski5rper. 

S i t z u n g  vom 8. J u n i ,  Vormittags. 
Geh. Regierungsrat Dr. Heinecke -Berlin: 

Neuerungen in der Feinkeramik. 

Der Vortragende berichtet iiber systema- 
tische Versuche mit kiinstlichen Fluflmitteln 
und diskutiert den Einfluf3 der verschiedenen 
Komponenten auf die Beschdenheit des Por- 
zellans. Erhhiihung der Dekorationsfahigkeit 
bewirken namentlich Kalk und Kieselsaure, 

beide erschweren aber das Formen sehr. 
Ferner berichtet der Vortragende iiber deko- 
rative Krystallisation. Es ist ihm gelungen, 
mittels einer einfachen Vorrichtung im heiflen 
Porzellanofen Glasuren aufzutragen, die mit 
(geliister) Titansiiure gesattigt sind. Beim 
Erkalten krystallisiert die Titansaure aus und 
bewirkt sehr schiine Dekorationseffekte. 

Herr Qeorges Vogt-Skvres macht im An- 
schlufl an den letzteren Vortrag Mitteilungen 
iiber eine 

Neue Glasurmischung von Sbvres, 

und spricht ferner iiber den 
Gehalt verschiedener Kaoline an Titansaure. 

E r  hat eine groSe Anzahl Kaoline ver- 
schiedener Herkunft auf Titansaure qualitativ 
und quantitativ untersucht und in denselben 
verschieden groBe Mengen, von 0,2 Proz. bis 
1,2 Proz., davon gefunden. Weiterhin teilt 
derselbe noch eine Notiz mit, betreffend 
die B e s t i m m u n g  d e r  B o r s a u r e  in P o r -  
z e l l a n g l a s u r e n .  E r  bespricht darin die 
verschiedenen Methoden, die dem angegebenen 
Zweck dienen. Zu verwerfen ist die Bestim- 
mung aus der Differenz. Es werden einige 
Anderungen im Gang der quantitativen 
Analysenmethode bei Anwesenheit vdn Ba03  
gegeben. 

Prof. Dr. L. Harperath-Cordoba: 

Uber argentinische Rohmaterialien. 

Das Binnenland von Argentinien ist teil- 
weise sehr reich an vorziiglichen Rohmaterialien 
fur anorganische Industrien, z. B. Schwefelsiure- 
fabrikation, ohne dafl dieselben bis jetzt aus- 
geniitzt wurden. 

Dr. 6. Suler-Berlin: 
Uber den gegenwsrtigen Stand 

der anorganischen lndustrie in Ruflland. 

Beziiglich seines Bedarfes an anorganischen 
Produkten hat sich RuBland von der aus- 
lindischen Einfuhr ziemlich unabhHngig ge- 
macht. Eine Ausnahme bilden die Ammoniak- 
3alze. Einzelne Industrien, z. B. die kera- 
nischen kiinnen als hochentwickelt bezeichnet 
werden. Von Interesse ist auch die in der 
Diskussion iiber diesen Vortrag festgestellte 
ratsache, daB der Schwefelsiurekontaktprozefl 
:twa gleichzeitig mit der Badischen Aniiin- 
ind Sodafabrik und ganz unabhiingig davon 
,echnisch durchgefiihrt wurde. Seinen Bedarf 
tn organischen Produkten mufl Ruflland soch 
)einahe ganz aus der Einfuhr, namentlich 
ler deutschen, decken. If. 
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Sektion IVa (Organische Produkte 
inkl. Teerprodukte). 

S i t z u n g  vom 5. J u n i ,  Nachmittags’). 
PrHsident: A. C. C h r i s t  omano s -Athen. 

Es folgte der Vortrag von 0.  Blank-Berlin: 
Uber Formaldehyd. 

Vortragender bespricht dessen Herstellung 
durch Oxydation aus Alkohol mittels Kon- 
taktsubstanzen , sowie auf elektrochemischem 
Wege, seine Eigenschaften, insbesondere die 
Fahigkeit, in polymere Modifikationen iiber- 
zugehen, die es notwendig macht, dem unter 
dem Namen Formalin im Handel befindlichen 
Produkte einen Zusatz von 1 2  bis 2 0  Proz. 
Methylalkohol zu geben. Die Analyse des 
Formaldehyds fiihrt sowohl mittels Jod- 
probe als auch mittels der Wasserstoffsuper- 
oxydmethode zu richtigen Resultaten. Fur 
den kiinstlichen Aufbau organischer Verbin- 
dungen hat das Formaldehyd eine groDe Be- 
deutung ; besonders wird es zur Herstellung 
von Farbstoffen grofltechnisch verwertet. Eine 
groBe Rolle spielt es auch in der Textil- 
industrie, Gerberei, in der Girungs- und 
Nahrungsmittelindustrie und schliefllich als 
Desinfektionsmittel. 

Der nachste Redner Quantin-Havre be- 
spricht: 
Eine acidimetrische Methode zur Analyre wein- 

saurer Salze, 
deren Prinzip er bereits friiher veriiffent- 
licht hat. 

S i t z u n g  am 6. J u n i  Vormittags. Priisi- 
dent J. Lewkowitsch-London. 

A. Hesse - Leipzig spricht iiber : 
Einige Neuerungen aus  der lndustrie der athe- 

rischen Ole. 
Die Hauptaufgabe der wissenschaftlichen 

Forschung in der Industrie der atherischen 
d l e  ist die K o m p o s i t i o n  d e r  O l e  a u s  d e n  
a n a l y  t i s c h  e r m i t  t e l  t e n  B e s t  a n d t  e i len .  
Die dahin zielenden Untersuchungen des 
letzten Jahrzehnts haben zur Aufklarung der 
wesentlichen Zusammensetzung kostbarer, 
komplexer Riechstoffe, z. B. des Cassiebliiten- 
01s , Gardeniabliiteniils , Jasminbliiten6ls, 
Orangenbliiteniils, Tuberosenbliiteniils, Ylang- 
61s etc., gefiibrt und die kiinstliche Darstel- 
lung dieser Ole ermoglicht. 

Diese k ii n s t li ch e n  at  h e r i s ch en  d 1 e , 
deren Darstellung durch sog. Verwendungs- 
patente geschutzt ist , bilden fiir den Parfii- 
meur wirtichaftlich wertvolle Ersatzprodukte 

l) Zeitschrift angem. Chcmie 1903, 572. 

iir die teuren natiirlichen Ole, insbesondere 
Venn sie mit den betreffenden Naturprodukten 
: o m b i n i e r t  angewandt werden. Einige 
liechstofffabriken stellen diese Kombination 
,us Natur- und Kunstprodukt selbst dar. 
tin Gegensatz zwischen den Interessen 
ler Industrien kiinstlicher und natiirlicher 
tiechstoffe ist ausgeschlossen. In1 Gegenteil 
ind beide aufeinander angewiesen und haben 
ich schon Firmen beider Richtungen zur ge- 
neinsamen Arbeit verbunden. 

Da demnach die natiirlichen Riechstoffe 
n absehbarer Zeit noch reichliche Verwen- 
lung, wahrscheinlich durch die Kunstprodukte 
iogar eine Fiirderung in der Verwendung er- 
ahren werden, ist das S t u d i u m  d e r  B i l -  
l u n g  d e r  a t h e r i s c h e n  Ole ,  sowie eine 
aationelle U m g e s t a l t u n g  d e r  zu r  Gewin-  
lung  d e r  O l e  d i enenden  Ver fah ren  eine 
weitere Aufgabe der Industrie der atherischen 
Sle. Im vergangenen Jahrzehnt ist einer- 
reits die YerLnderung ,  w e l c h e  d i e  a t h e -  
mischen O l e  w a h r e n d  d e r  v e r s c h i e d e n e n  
r e g  e t a t  ion  s s t a d i e n  erleiden, durch Cha-  
sabot studiert und die in abgepf l i i ck ten  
Bliiten s t a t t f i n d e n d e  B i l d u n g  von a t h e -  
mischen d l e n  durch H e s s e  untersucht 
worden. Erstere Untersuchungen haben er- 
Zeben, daD Lavendeliil , Bergamottiil, Gera- 
iiumiil, Pfefferminziil etc. in den verschiede- 
oen Vegetationsstadien der Pflanzen einen sehr 
wechselnden Gehalt an Estern, Alkoholen, 
Eetonen etc. haben. Die Untersuchungen von 
Hesse  iiber die , ,Enf leurage“ ,  nach welchem 
Verfahren in Siidfrankreich insbesondere die 
Jasmin- und Tuberosenbliiten verarbeitet 
werden, haben ergeben, daD dieses Verfahren 
von den anderen Darstellungsmethoden f i i r  
Ltherische Ole prinzipiell verschieden ist: 
nach dem Verfahren der Destillation, Ex- 
traktion und Mazeration werden nur die in 
den Bliiten enthaltenen, durch die Enfleurage 
aber auch die von den betreffenden Bliiten 
in 24 bez. 7 2  Stunden produzierten Riech- 
stoffmengen gewonnen, und zwar geben dabei 
Jasminbluten neunmal, Tuberosenbliiten zwiilf- 
ma1 soviel atherisches 01, als sie beim Ab- 
pfliicken enthielten. Damit ergibt sich die 
wissenschaftliche Erklirung f i r  die Tatsache, 
warum die alten Praktiker, welche vor Jahr- 
zehnten dieses Verfahren ausgebildet haben, 
nur mit diesem Verfahren bei den betreffen- 
den Bliitenarten befriedigende Resultate er- 
zielten. Fiir die Praxis ergibt sich daraus, 
d d  jede Blutenart, ibrer individuellen Eigen- 
art entsprechend, auf Riechstoffe verarbeitet 
werden muD nach den verschiedenen Ver- 
fahren, auf welche Redner noch naher eingeht- 

F. W. Semmler - Greifswald bespricht in, 
einem Korreferate der H es s e schen Ausfiih- 
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rungen das Vorkommen  olefinischer..Ver- 
b i n d u n g e n  i n  d e n  a t h e r i s c h e n  Olen ,  
welche durch die systematischen Arbeiten 
W a l l a c h s  mehr und mehr unserer Kenntnis 
zugiinglich gemacht wurden, die Synthese 
der Riechstoffe und die Schwierigkeit ihrer 
analytischen qualitativen und quantitativen 
B estimmung. 

Es folgt der Vortrag von C. 0. Weber- 
Manchester : 

Uber Kautschukindurtrie. 

Die Verwendung von Faktis hat sich in 
der Kautschukindustrie nicht bewahrt, hin- 
gegen ist es gelungen, den sog. regenerierten 
und wieder plastisch gemachten Kautschuk 
zu vulkanisieren und an Stelle der aus Olen 
gewonnenen Surrogate zu verwenden. Redner 
bespricht die Versuche von Harries, Kaut- 
schuk auf synthetischem Wege darzustellen. 
Betreffs der maschinellen Hilfsmittel sind in 
der letzten Zeit keine Veriinderungen zu ver- 
zeichnen. 

Darauf halt P. Sabatier - Toulouse einen 
Vortrag iiber : 
Katalytische Herstellung von Anilin und analogen 

Basen, 

indem er auf seine diesbeziiglichen Publi- 
kationen zusammenfassend eingeht. 

Im Drucke lagen vor die beiden folgenden 
Vortrjige : 

G. L. Cabot-Boston: 

Uber Lampenru6. 

LampenruB wurde 1864 in Amerika zum 
ersten Mal, und zwar von J. K. W r i g h t  im 
groflen hergestellt und nachher durch ver- 
schiedene Patente geschiitzt. 1872 kam 
J. Ho w a r t h  darauf, daS die groflen Mengen 
von Naturgaa, die in den Erdcldistrikten 
verloren gingen, ein billiges Ausgangsmaterial 
fiir diese Industrie darstellen. Er patentierte 
ein diesbeziigliches Verfahren, nach dem noch 
heute gearbeitet wird; merkwiirdigerweise 
kommt jedoch das aus Naturgas bereitete 
RuBschwarz den anderen Produkten an Giite 
nicht gleich. 

Redner bespricht eingehend die Apparate 
zur RuSfabrikation. Gegenwartig wird ein 
Viertel der Gesamtmeuge in rotierenden 
Brennern, ungefiihr ein Fiinftel mit wechsel- 
weise wirkenden sogenannten channel-beams, 
circa die Halfte mittels rotierender guB- 
eiserner Platten und das iibrige mittels 
Rollen hergestellt. Die Produktion betrigt 
rund 20000 Pfund pro Tag. 

A. M. Todd: 

Die amerikanische Pfefferminzindustrie. 

Nach einer kurzen historischen Skizze 
iiber die Beschreibung und Kultivierung der 
verschiedenen Menthaarten wird die kom- 
merzielle Entwicklung dieser Industrie ge- 
schildert. In  Michigan allein betragt 
die jihrliche Ernte an Pfefferminspflanzen 
15 000 Tonnen, die ungefahr 200 000 Pfund 
atherisches 01  ergeben. Rund die Hiilfte 
wird in Amerika konsumiert, der Rest geht 
nach europiiischen Landern. 

Im Vortrag werden die BodenverhiltPisse 
fiir den Anbau und die Kultivierung der 
Pflanze, sowie ihre Verarbeitung auf das 
atherische 8 1  des naheren erljiutert. 

S i t z u n g  a m  6. J u n i  Nachmittags. Prii- 
sident: F. B. Ahrens-Breslau: 

J. Berlinerblau - Sosnowice erhalt das Wort 
zu einem Vortrage: 
Die refraktometrische Bertimmung von Paraffin. 

Die Refraktometefzahlen mittels des 
Z e i  s s -W 6 1 l i n g  schen Apparates erlauben eine 
Unterscheidung zwischen Paraffin und Erd- 
wachs; fur quantitative Untersuchung einer 
Mischung der beiden Stoffe ist die Methode 
jedoch nicht geniigend genau. 

A. A. Shukoff - Petersburg demonstriert 
einen Apparat zur 
Bertimmung der Erstarrungstemperatur von Fett- 

korpern und Parafinen, 

der in den Fachzeitschriften bereits be- 
schrieben erscheint. 

C. Fahlberg - Selbke macht Mitteilungen 
iiber 

Saccharin. 

E r  verurteilt die gesetzlichen Bestim- 
mungen iiber Verkehr und Verwendung von 
Saccharin, welche diese Industrie schwer 
schidigen. Es ware durch viele Fabrikations- 
verbesserungen gelungen, den Preis des Pro- 
duktes auf ungefihr 'lm des anfinglichen Be- 
trages zu ermaigen. 

Die weiteren Ausfiihrungen behandelten 
die Geschichte der Saccharinsynthese und der 
diesbeziiglichen Patente, die Entwickelung 
der Saccharinindustrie, des Saccharinexportes 
und der Anwendung des Produktes. 

Es folgte ein Vortrag von Niels-Steen- 
berg -Kopenhagen: 

Uber alfirnisse. 

Die Trockenfahigkeit der 8lfirnisse lZiSt 
sich einfach so bestimmen, daB man ihr Auf- 
steigevermogen mit Filterpapier ermittelt, in- 
dem beide irn umgekehrten Verhiiltnis zu- 



einander stehen. Des weiteren bespricht er 
den Einflufl von geltistem Mangan- und Blei- 
oxyd auf die Trockenfiihigkeit der Firnisse. 

S i t z u n g  v o m  8. , J u n i ,  Vormittags. 
Prjisident: F. F i s c h e r ,  Giittingen. 

E s  sprachen Q. Schultz-Miinchen und 
P. Friedlander - Wien iiber: 

Vorprodukte kiinstlichsr Farbstoffe. 
Diese Vortrige wuchsen etwas iiber den 

cigentlichen Rahmen des angesetzten Themas 
hinaus zu einem kurzen Oberblick iiber die 
rasche Entwicklung der Industrie der kunst- 
lichen Teerfarbstoffe, in der Deutschland nun 
die fiihrende Rolle iibernommen hat. Einem 
gewaltigen Wunderbau sei diese Weltindustrie 
zu vergleichen. Ihre Wurzeln liegen in der 
Steinkohle, ihre Stammmasse im ziihen Teer, 
ihre Verlstelung in den mannigfachen Vor- 
und Zwischenprodukten und ihre Bliiten 
endlich, prangend in der ganzen Skala des 
Regenbogens, seien dis kiinstlichen Farbstoffe. 
Bis zum Jahre 1877 gab es nur wedge und 
zum Teil recht unechte kiinstliche Farbstoffe. 
Mit dem Jahre 1877 begann die Verwertung 
des Naphtalins fiir die Farbstofffabrikation, 
von dem heute die allermeisten kiinatlichen 
Farbstoffe abstammen. In  der Folgezeit 
wuchsen die Methoden zur Darstellung von 
weiteren Ausgangs- resp. Vorprodukten fS 
die Farbstofffabrikation auflerordentlich, auf 
welche der Vortrag des nHheren eingeht. 

M. Tach-New York sprach sodann iiber die 
Herstellung von Silberspiegeln. 

Er beschreibt die gebrauchlichsten Ver- 
fahren, ohne eigentlich Neues zu bringen. 
Die verwendeten Materialien sollen frei von 
Eisen und lijslichen Chloriden sein, und der 
Auftragsprozefl mu0 mtiglichst langsam ge- 
leitet werden. 

Zum Schlusse sprach C. Wurrter-Berlin 
iiber : 

Reagentien fUr Oxydation und  Reduktion. 
Bekanntlich geben die methylierten Derivate 

des Paraphenylendiamins, mit Oxydations- 
mitteln behandelt, rote, violette und blaue 
Farbstoffe. Diese Farbstoffe sind in essig- 
saurer Liisung bestiindig und gehen durch Re- 
duktion direkt in die urspriinglichen Basen 
zuriick. Vortragender hat sowohl das Di- 
methjlparaphenylendiamin als das Tetrapa- 
raphenylendiamin seit Jahren beniitzt, um 
Oxydationsprozesse und Reduktionsprozesse 
nachzuweisen, besonders da, wo es sich um 
minimale Mengen von aktivem Sauerstoff oder 
reduzierenden Substanzen handelte, die mit 
anderen Mitteln, besonders mit Jodkalium- 

stirkepapier, keine oder nur sehr langsam auf- 
tretende Reaktionen zeigten, z. B. das Ozon 
der Luft. Bewiihrt hat sich das Tetramethyl- 
derivat in Papierform unter demNamen rr Tetra- 
papier". Die Papiere sind einige Monate 
haltbar, miissen d a m  aber durch neue Papiere 
ersetzt werden. 

Derselbe Redner macht ferner Mitteilungen 
iiber : 

Bisulfat zum Leimen der Papiers. 
Das Natriumbisulfat hat beim Leimen des 

Papiers alle Vorteile der freien SchwefelsHure 
und keinen der Nachteile. Bei Papieren, die 
mit mijglichst wenig Harz (2,5-3,5 Proz.) 
geleimt werden sollen, ersetze man nur die 
Hilfte der schwefelsauren Tonerde durch das 
Bisulfat. Nun gibt aber das Harz dem Papier 
Festigkeit und Griff, und eine dauernde halt- 
bare Glatte. Es ist nun auch in den billigsten 
Papieren das mit Bisulfat gefallte Harz billiger 
als das Papier, das Harz also ein gutes Be- 
schwerungsmittel, welches auch die totge- 
mahlenen Fasern und Fiillstoffe zuriickhalt. 
Es ist deshalb bei gewijhnlichen Papieren 
fur den Fabrikanten vorteilhafter, mit mehr 
Harz zu leimen als mit einem Minimum von 
Harz. Nimmt man 5 bis 6 Proz. Harz und 
dariiber, so kann man auch drei Viertel der 
schwefelsauren Tonerde durch das Bisulfat 
ersetzen oder ganz mit Bisulfat leimen. 

Ein Schldvortrag Wursters besprach: 
Neue Knetmaschinen. 

Die Knetrnaschinen bestehen aus einzelnen 
Segmenten 800-800 mm und 400-400 mm, 
die je nach der HHrte des zu knetenden 
Materials aneinander geschraubt werden. 
Jedes Segment ist nun durch Rippen oder 
Scheiben wieder in eine Anzahl einzelner 
Abteilungen zerlegt, welche das Knetgut 
etwas zuriickhalten, so daS jede Abteilung 
ahnlich wie ein Sieb wirkt. Indem man den 
auf einer Quadratwelle befestigten Fliigeln 
verschiedene Formen und Steigungen gibt, 
oder die Verbindungszahnrader der einzelnen 
Wellen verschieden groS gestaltet, kann man 
das Ihe tgut  willkiirlich rasch durch die 
Knetmaschine jagen oder langsam zuriick- 
halten. N. 

Sektion IVb (Farbstotfe und ihre 
Anwendung). 

S i t z u n g  vom 4. J u n i ,  Nachmittags. 
J. Rudolf-Gera spricht iiber das 

Dufton -Gardnerlicht. 
Da kiinstliches Licht (Gas-, Auer-, elek- 

trisches Licht) anders auf die Farben ein- 
wirkt als Tageslicht, ist das Mustern hliufig 
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fiir den Farber besonders schwierig, nament- 
lich bei den Anilinfarben. Die beste Be- 
leuchtung zu diesem Zweck ist das Licht auf 
der Nordseite der Gebiiude, doch auch dieses 
wird beeinflullt durch die NHhe andrer Ge- 
bHude, Dunst etc. Magnesiumlicht, das eine 
Zeitlang benutzt wurde, greift die Augen zu 
stark an. Nach vielen vergeblichen Ver- 
suchen gelang es D u f t o n - G a r d n e r ,  durch 
Einbringung des Bogenlichts in eine Latcrne, 
deren Gliiser mit Kupfersalzen gefHrbt sind, 
ein stets gleichmiilliges, dem nijrdlichen Licht 
iihnliches zu erzeugen. Der Lichtbogen mull 
dabei eine bestimmte Liinge haben. 

Prof. Mohlau-Dresden spricht 
Uber kolloidalen Indigo. 

Um Indigo in kolloidaler Form zu ge- 
winnen, verfiihrt Vortragender in folgender 
Weise: 13 g Indigoteig von 20 Proz. Trocken- 
gehalt werden in einem Dnickkolben in 
200 ccm Wasser verteilt, dazu 4 g Atznatron 
und 10 g festes Natriumhydrosulfit in 100 ccm 
Wasser gegeben. Beim Erwarmen auf dem 
Wasserbade findet bald Reduktion statt. 
Nach Vollendung derselben gibt man zu der 
abgekiihlten Fliissigkeit eine schwach alka- 
lische Lijsung von 4 g Lysalbinsiiure oder eincr 
aquivalenten Menge Protalbinsiiure, filtriert 
in einer Leuchtgasatmosphiire, kiihlt auf 0' 
und versatzt mit 80 ccm kauflichem Wasser- 
stoffsuperoxyd. 

Der kolloidale Indigo ist unbegrenzt halt- 
bar, die Lijsung kann zur Trockne einge- 
dampft werden; der Ruckstand bildet dann 
eine dunkelblaue, amorphe, i n  Wasser leicht 
lijsliche Masse. Durch Siiuren tritt Fiillung 
blauer Flocken ein, die, wenn bald alkali- 
sicrt wird, zum Teil in Lijsung gehen; Alko- 
hol, Aceton und Pyridin scheiden Indigo aus. 

Im polarisierten Licht zeigt die kolloidale 
Indigolosung das Tyndallsche Phiinomen. 

Der kolloidale Indigo ist zum Farben 
brauchbar, doch sind die Ausfkbungen nicht 
seifen- und walkecht; dagegen ist er sehr 
geeignet zur Herstellung einer lichtechten, 
die Stahlfeder nicht angreifenden Tinte. 

E. Noelting-Miihlhausen spricht 
Uber die Analyse der Gerbrtoffe f d r  die Zwecke 

der Textilindurtrie. 

Fiir die Analyse der Gerbstoffe in der 
Gerberei ist die Hautpulvermethode die zweck- 
dienlichste und gibt zufriedenstellende Resul- 
tate, fiir Parberei und Druckerei aber ist sie 
nicht brauchbar. 

Man bestimmt zu diesen Zwecken den 
Wert der Gerbstoffe durch Probefitrben- oder 
-drucken, und zwar mit befriedigendem Re- 
sultat, doch ist auch ein chemisches Ver- 

-_ __ -_ -_ -_ --__ 

fahren zu r  Analyse erwiinscht, das leicht 
durchfihrbar ist und genaue Resultate liefert. 
Diesem Zwecke geniigt die zuerst von 
P a u l  W i l h e l m  in dcr Revue gknkralo des 
matikres colorantes 11, 307 vorgeschlagene 
Methode der Fiillung mit einem basischen 
Farbstoff, und zwar eignet sich dazu beson- 
ders Methylenblau. Als Titereubstanz dient 
das Schaiimtannin (chemisch reine GerbsBure) 
von Schering. Zur Titerstellung des Methylen- 
blaus 18st man entweder das lufttrockene 
oder das bei 105' getrocknete Tannin, und 
zwar von ersterem 10 g, von letzterem 8,85 g 
im Liter, und stellt auf diese Lijsung das 
Mcthylenblau ein, indem man in einem 
200 ccm-Kolben 20 ccm einer Methylenblau- 
lijsung von ca. 15 g im Liter mit 4 Tropfen 
Ammoniak spez. Gew. 0,982 versetzt und 
die Tanninlijsung unter Itiihren tropfenweise 
zugibt, bis der Farbstoff vollstiindig gefiillt ist. 

Zur Tanninbestimmung nimmt man dann 
10 g der Probe im Liter und titriert damit 
20 ccm der cingestellten MethylenblaulGsung. 
Die Druck- und Farbproben stimmen im 
allgemeinen mit den analytisch gefundenen 
Werten iiberein, sehr unreine Produkte er- 
scheinen zuweilcn starker. Die Methylen- 
blaulijsung bleibt wochenlang unverindert. 

Dr. Lange spricht 

Beim Mercerisieren kommen hauptsachlich 
zwei Arbeitsmethoden zur Anwendung: 

1. Die Baumwolle wird rnit Natronlauge 
mercerisiert, ausgeschleudert oder ausge- 
quetscht, dann auf Streckmaschinen auf die 
urspriingliche L S g e  oder noch dariiber aus- 
gereckt und in gespanntem Zustande ge- 
w asch en. 

2. Die Baumwolle wird in gespanntem 
Zustande mercerisiert und direkt unter Span- 
nung ausgewaschen; dabei wird zur Erhohung 
des Seidenglanzes die rnit Natronlauge ge- 
triinkte Baumwolle, wenn mijglich, etwas 
iiber die urspriingliche Liinge gestreckt. 

Die lose mercerisierte Faser zeigt unter 
dem Mikroskop die bekannte Struktur, wiih- 
rend die wieder ausgerecktc und die unter 
Spannung mercerisierte Faser s t r d  gestreckt 
mit glatter regelmiiBiger Oberflache erscheint. 

Nicht alle Baumwollzeuge erhalten durch 
Mercerisieren Seidenglanz , am geeignetsten 
sind langfaserige Baumwollen. Seidenglanz 
entsteht nur, wenn die einzelnen Fasern durch 
Spinnung oder Zwirnung 80 fest gelagert 
sind, daB sie beim Ausstrecken eelbst ge- 

Uber Mercerisieren. 

streckt bez. gepreflt, oder daS sie w i h r k d  
des Mercerisierens unter Spannung am Ein- 
laufen verhindert werden. Die lose merceri- 
sierte Baumwolle besitzt ein lederartiges Aus- 



sehen, der Faden ist verdickt und verkiirzt; 
durch Strecken wird er dunner und gllnzender. 
Der hBchste Glanz wird erzielt, wenn der 
Faden his zur Grenzc der Dehnbarkeit ge- 
streckt wird. 

Mercerisierte Raumwolle hat eine grBBere 
Verwandtschaft zu Farben, als nicht merceri- 
sierte; doch vermindert sich die Vcrwandt- 
schaft im Verhtiltnis zur Dehnung. 

Der erzielte Seidenglanz ist sehr bestln- 
dig gegen Bleichen, Waschen und FBrben, 
nur dicke Farblacke, z. B. Turkischrot, ver- 
decken ihn zum Teil. 

Die Zerreibfestigkcit wird durch das 
Mercerisieren grBSer. Man mercerisiert hiiufig 
unter Eiskiihlung (2-3"C.), und geniigt dann 
eine Natronlauge von 16--18'Bk, wahrend bei 
gewohnlicher Temperatur eine Lauge von 
28-30' notwendig ist, um den gewunschten 
Zweck zu errpichen. 

Merzerisierte Baumwolle IiiOt sich leicht 
unter dem Mikroskop erkennen oder auch 
durch die Jodreaktion nachweisen, und sind 
dazu eine rnit Jod geslttigte Chlorzink- 
losung oder auch Jod in Jodkalium beson- 
ders geeignet. 

Das gleiche Thema behandelt J. Hiibner- 
Manchester. Das Entstehen des Seidenglanzes 
auf der Baumwollfaser beruht auf einem 
Quellen und Verkurzen der Faser, sowie auf 
Aufwinden des Schraubenbandes. Wenn 
man genau beobachtet, bemerke man, daE 
sich dieselbe rasch aufdrehe, faat bis zum 
Aufhiiren der Drehung, sod& die Faser 
schlieSlich als gekriimmtcr Faden erscheint : 
es entsteht cine gerundete Oberflachc und 
die Faser wird glhzend. Die gcstreckte 
Faser zcigt unter dem Mikroskop Drehung, 
sie ist, obwohl amorph, deutlich doppelt- 
brechend. Aufdrehen, Schwellen und Schrum- 
pfen z u s a m m e n  gcben allein hohen Glanz. 

Redner priifte die Wirkung einer groSen 
Zahl yon Reagentien auf die Baumwollfaser 
in gestrecktem und ungestrecktem Zustande, so 

Na OH in starker Liisung; beim hlerceri- 
sieren in losem Zustande und darauffolgen- 
den Strecken erhalte man hoheren Glanz; 

HNO,, der Glanz der gestreckten Poser 
ist  gleich dem mit Na OH erhaltenen; 

HSSO,, die Faser dreht sich stark auf, 
verkiirzt sich, quillt auf und zeigt hohen 
Glanz. 

N a O H  (2 Teile), 28OBk, und Glycerin 
(1 Teil). Die Mercerisierung geht nicht so 
gut, wie beim Weglassen des Glycerins. 

Zn CIS (in 50-proz. LBsung), die Faser 
dreht sich nicht auf, zeigt kaum oder wenig 
Glanz. 

HC1 konzentriert, dreht auf und zeigt 
merkbarcn Glanz. 

Na, S (30 Proz.), die Faser dreht auf, 

Lange-Krefeld triigt dann 

schrumpft zusammen und zeigt Glanz. 

Uber die Erzeugung von Seidenfinish . 
vor. Der Appreturglanz wird erzeugt durch 
Kalandrieren auf Papier- und heizbaren Stahl- 
walzen mit Rillen. Zum Unterschiede vom 
Seiden,,glanz" wird er Seiden,,finish' ge- 
nannt. Urspriinglich nahm man 10 Rillen 
pro mm und steigerte dann die Zahl auf 
25 Rillen und dariiber; da aber damit kein 
besonderer Effekt mehr erzielt wurde, so ging 
man auf 10-12 Itillen wieder zuriick. Die 
Rillen laufen Iangs, quer oder diagonal. Mit 
IIilfe des Mikroskopes kann man die Anzahl 
Rillen ersehen. 

Dr. E. Herzog-Barmen spricht 
Uber kunrtliche Seide. 

Dcr Name Kunstseide ist eigentlich zu 
Unrecht gegeben, denn das Produkt, welches 
diesen Namen erhalten, hat nur den Namen 
rnit der Seide gemeinsam, sonst ist es mahr 
oder weniger reine Cellulose. Auch die 
physikalischen Eigenschaften weichen von 
der realen Seide erheblich ab. Besonders 
fehlt das ,,CraquantU der Seide. Dagegen 
besitzt es einen vie1 hijheren Glanz. Die 
Kunstseide wird heute nach drei Verfahren 
hergestellt: 1. aus Sitrocellulose durch Deni- 
trieren, 2. aus Kupferoxydammoniakcelliilose- 
liisung, 3. aus  Viskose. Bei allen Verfahren 
ist das Grundprinzip, dab die Cellulose- 
liisung durch feine Kapillarrijhren geprebt 
und der austretende feine Strahl der Losung 
sofort beim Austritt als fester Faden abge- 
schieden wird. Die Nitrocellulose wird feucht, 
bis 25 Proz. Waaser enthaltend, in Ather- 
alkohol (40 Proz. Alkohol, 6 0  Proz. Ather) 
gelost, durch Baumwollstoff filtriert und 
durch feine Kapillaren in eincn mit Wasser 
gefiillten Kasten gedriickt, in welchem die 
Fiiden sofort erstarren. Der Faden wird 
durch eine Zange gefaBt und mehrere FHdcn 
zusammen durch einen Kollcktor auf den 
Haspel geleitet. Die zu Striingen aufge- 
haspelten FHden werden getrocknet, gespult, 
gezwirnt und wieder gehaspelt. Die so er- 
haltenen Strlnge kommen dann in ein Bad 
yon Ammoniumsulfhydrat oder einer Losung 
von Kupferchloriir in  Salzstiure oder Alkali- 
chloriden. Dadurch werden die Nitrogruppen 
bis auf einen kleinen Rest entfernt. Dieser 
Rest genugt aber, um mittels der Diphenyl- 
aminreaktion die Gewinnungsart der Kunst- 
seide nachzuweisen. Nach dem Denitrieren 
wird sorgfaltig gewaschen , niitigenfalls ge- 
bleicht und getrocknet. Beim Kupferoxyd- 
ammouiakverfahren wird die Cellulosel6sung 
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in verdiinnte Sliure gedriickt und so der 
Faden durch Entfernung des Lijsemittels ge- 
h i r te t  und - natiirlich ohne Denitrierung - 
wie beim Nitrocelluloseverfahren weiter ver- 
arb ei t et . 

Beim Viskoseverfahren erfolgt die Hartung 
durch verdiinnte ChlorammoniumlSsung und 
durch Nachbehandlung der aufgehaspelten 
Striinge mit kochender Chlorammoniumlosung. 
Dieses Verfahren scheint technisch auf bisher 
uniiberwindliche Schwierigkeiten gestoSen zu 
sein. 

konnen die mannigfaltigsten Effekte hervor- 
gerufen werden; diese werden ins Unend- 
liche vermehrt, wenn man den Zerstiiubern 
Bewegung verleiht und die Bewegungsrichtung 
des Stoffes variiert. Die Anzahl der Kom- 
binationen ist demnach fast undenkbar, und 
lassen sich die wunderbarsten Effekte in un- 
geahnter Farbenpracht erzielen. 

Das Verfahren ist besonders fur Seiden- 
stoffe geeignet, weil die Seide sich leicht 
netzcn und trocknen 1aOt. 

Der Farbstoffverbrauch ist sehr gering. 

D e h n u n g s -  u n d  F e s t i g k e i t s z a h l e n  von  l u f t t r o c k e n e r  

Die Nitroseiden lassen sich rnit allen 
basischen Farbstoffen ohne Beize (wie Wolle) 
fiirben, die Celluloseseide muB vorher tanniert 
oder mit substantiven Farbstoffen gefiirbt 
werden. 

AuOer den feinsten Einzelfaden wird aus 
demselben Material seit einigen Jahren ein 
hochglhzender sehr dicker und elastischer 
Faden unter dem Namen ,,kiinstliches RoO- 
haarU oder ,,Meteorgarnu in den Handel 
.gebracht. 

Es werden taglich ca. 2500 kg Kunstseide 
im ungefiihren Werte von 40000 Mk. dar- 
gestellt. 

S i t z u n g  vom 5. J u n i ,  Nachmittags. 

Dr. R. Lepetit- Garessio spricht iiber 
Das Zerstaubungsverfahren von J. Cadgene. 

Das jetzt gebrauchlicheverfahren riihrt von 
J. C a d g e n e  her, der es zuerst 1898 an- 
wendete. Sein Prinzip besteht darin, daS 
der zu firbende Stoff an einer Reihe von 
Diisen (Zerstiiubern) vorbeiliiuft, welche ge- 
firbte Lijsungen aus Behiiltern aufsaugen und 
a1s feinen Dampf gegen das Seidenstfick 
blasen. Die Diisen stehen im einfachsten 
Falle fest und erzeugen dadurch bei gleich- 
mPDigem Laufe des Stoffes gleichmaige, 
parallele, in der Mitte dunklere Streifen rnit 
zartem OmbrB-Effekt. Durch Anderung in 
der Entfernung der Diisen von einander, 
durch die verschiedensten Farbenzusammen- 
stellungen, auch in Nuance und S t a k e  

S. Hegel - Berlin spricht iiber 
Neuerungen auf dam Qebiete der Chromgerbung. 

Daa Wesen der Chromgerbung beruht auf 
der Einwirkung der Chromsalze auf die 
tierische Haut ; nur die Chromoxydsalze, be- 
sonders die basischen, wirken direkt gerbend, 
dic chromsauren Salze dagegen miissen redu- 
ziert werden. Danach unterscheidet man zwei 
verschiedene Verfahren der Chromgerbung: 
das Einbadverfahren und das Zweibadver- 
fahren. In  ersterem werden die Felle und 
Haute mit Liisungen eines basischen Chrom- 
oxydsalzes behandelt, im zweiten bedient 
man sich der Chromsiure oder ihrer Salze 
und reduziert diese in einem anderen Bade. 
Im allgemeinen glaubt man, d d  das Zwei- 
badyerfahren die besseren Produkte , ein 
volleres und griffigeres Leder liefere und 
mehr durchgerbe,  doch ist das ein Irrtum. 
Im Einbadverfahren wird in neuerer Zeit 
die Chromgerbung mit der vegetabilischen 
Gerbung kombiniert, weil dadurch das Fjirben 
des Leders wesentlich erleichtert wird. 

Beim Einbadverfahren werden die Bl65en 
in 1-proz. Liisung angefiirbt und dann im 
Walk fd  oder im Haspelgeschirr unter allmah- 
licher Verstiirkung der Gerbbriihe ausgegerbt. 
Die Chromgerbung im Einbadverfahren wird 
so erklirt,  daS die Hautsubstanz die basischen 
Chromoxydsalze zersetzt, wobei ein iiber- 
basisches Chromoxydsalz oder das Chrom- 
oxydhydrat selbst rnit der Haut eine un- 
liisliche Verbindung eingeht, und scheint die 



Haut gewissermden als schwache Saure zu 
wirken. Jedenfalls wird wahrend des Pro- 
zesses dauernd Mineralsaure frei. 

Zur Reduktion werden meist Schwefel- 
verbindungen benutzt , wobei sich der 
Schwefel in fein verteilter Form zum Teil im 
Leder abscheidet und dieses weicher, griffiger 
und voller macht. Andererseits wird salpetrige 
Saure als Reduktionsmittel vorgeschlagen; 
die damit gegerbten Haute sollen eine feine 
Narbe haben und besonders f i r  Lack- Kid- 
und Lack-Kalbleder geeignet sein. 

Auch fur die Kombinationsgerbung finden 
sich viele Verbesserungsvorschlage in neueren 
Patenten. Hervorzuheben ist hier das Ver- 
fahren des Farbens und Gerbens in e i n e m  
Bade. Man benutzt dazu die Schwefelfarb- 
stoffe ; auch die Chromo-Chromfarben der 
Firma L e p e t i t ,  D o l l f u s s  und G a n s s e r  in 
Mailand (D. R.-P. 133 757) verdienen er- 
wabnt zu werden. 

Dr. E. Rolffs spricht iiber sein 
Verfahren des Dreifarbendruckes auf  Qeweben. 

Es handelt sich dabei darum, daO mit 
Hiilfe der Photographie Muster oder Bilder, 
ein- oder mehrfarbig, auf Walzen erzeugt 
werden. Nach Beschreibung der bisher iib- 
lichen Verfahren schildert Rol f fs  die groflen 
Schwierigkeiten, welche sich ihm anfinglich 
entgegenstellten. Durch Benutzung des 
Rasterdruckes kam er schliefllich zum Ziele. 
Auf spiralformigem Wege brachte er eine 
gleichmaige lichtempfindliche Schicht auf 
die Druckwalze. Dann wurde von dem auf- 
zubringenden Bilde ein Rasterfilm hergestellt, 
der Film mittels einer lichtdurchlissigen in- 
differenten Schicht auf die Walze gebracht 
und am Licht kopiert und entwickelt. Bei 
Benutzung von Chromfischleim braucht da- 
nach die Walze nur in Wasser gelegt und 
durch dasselbe an den nicht belichteten 
Stellen der Leim herausgel6st zu werden. Durch 
Erhitzen geht der ungelost gebliebene Teil 
des Leimes in eine harte emailartige Masse 
iiber, welche das darunter liegende Metal1 
gegen die Wirkung der Atzmittel (z. B. 
Salpetersaure) schiitzt. 

Bei mehrfarbigen Mustern stellt man auf 
gleiche Weise erst eine Mutter- oder eine 
Reliefmolette aus gehartetem Stahl her und 
preflt damit das Muster in die Druckwalze 
ein. Auch Zeichnungen lassen sich so iiber- 
tragen. Schliefllich gelang auch noch der 
Dreifarbendruck auf diese Weise, wobei der 
Vortragende durch Hm. Prof. Dr. M i e t h e  
unterstiitzt wurde, dessen photograph. Farb- 
filter er dabei benutzte. 

S i t z u q g e n  vom 6 .  J u n i .  

Prof. Ulzer-Wien spricht 
U b e r  die rigorosen Bestimmungen des 

schwedischen Arsengesetres. 

Nach dem schwedischen Gesetze vom 

1. Tapeten, kiinstl. Blumen etc. auf 20 qcm 
Ware oder weniger, 

2. Tuche, Gewebe, Game auf 100 qcm 
oder weniger, oder 8 g Garn oder weniger, 
oder 20 g oder weniger der Stoffe: 

,,bei der chemischen Untersuchung des 
,,erhaltenen Schwefelarsens mittels Re- 
,,duktion durch Cyankalium und kohlen- 
,,saures Natron Arsen sich als ein 
,,schwarzer oder schwarzbrauner min- 
,, destens teilweise undurchsichtiger Spie- 

gel (Arsenspiegel) in einer Glasrahre 
,,von 1'/.,-2 mm Durchschnitt absetzt. 

Nun liefert nach Versuchen des Vortragen- 
den 0,l mg arsenige Sliure einen durch- 
sichtigen, 0,2 mg einen teilweise undurch- 
sichtigen Spiegel. Gegen das vorgeschriebene 
Verfahren liegen manche Bedenken vor, na- 
mentlich , d d  auch Antimonverbindungen 
einen Spiegel liefern, dafl die Zeitdauer der 
Reduktionsschmelze nicht festgesetzt ist, d d  
bei der Destillation der Stoffe mit SalzsHure 
organische Verbindungen iiberdestillieren, die 
dann mit dem Arsen durch Schwefelwasser- 
stoff ausgefillt werden und beim Verkohlen 
einen dem Arsenspiegel ahnlichen Kohle- 
spiegel geben. - Das deutsche Gesetz sei 
in jeder Beziehung vie1 giinstiger. 

Eine aus den Herren S o n d b n ,  U l z e r ,  
K e r t e s s  und G o h r i n g  bestehende Kom- 
mission schlug eine Resolution vor, welche 
es fiir sehr wiinschenswert erkllrt, d d  die 
zu rigorosen Bestimmungen des sogenannten 
Arsengesetzes in Schweden dahin abgeandert 
werden, dafl Gewebe oder Gespinste, welche 
fiir das Firben oder Bedrucken mit arsen- 
haltigen Fixierungsmitteln oder Beizen be- 
handelt werden, Arsen nicht in solchen 
Mengen enthalten diirfen, dafl sich in 100 qcm 
des Gewebes oder einem entsprechenden Ge- 
wicht Garn mehr als 2 mg Arsen vorfinden. 

Auf Gewebe oder Gespinste, welche Arsen 
n i c h  t als konstituierende Bestandteile, son- 
dern nur als geringe Verunreinigungen ent- 
halten, welche sich bei den in der Technik 
gebrluchlichen Herstellungsverfahren nicht 
vermeiden lassen, h d e n  obige Bestimmungen 
keine Anwendung. 

Diese Resolution wurde dann einstimmig 
angenommen und schliefllich in der dritten 
Hauptversammlung des Kongresses bestatigt. 

18. November 1892 diirfen 

nicht verkauft werden, wenn 



Dr. Binz spricht 

Indigokarmin 
Na SO, co CO SO, Na 

\/\/\ /\/\/ 
I I c = c  j I 

Uber die Einwirkung von Alkali auf Indigoksrmin. 

\/\I \A/' NH 
NH 

spaltct beim Kochen mit Sodalijsung Kohlen- 
siure ab und verwandelt sich in ein gelbes 
Produkt; versetzt man Indigkarminlhung mit 
Natronlauge, bis das Blau in Gelb iiber- 
gegangen ist, so fkllt Alkohol einen griinen 
Xiederschlag, der der Zusammensetzung 
Ct61J802 (S0,NaX. 2 Na 011 entspricht. 

Wasser zerlegt den KBrper in seine Kom- 
ponenten, Zinkstaub bildet damit eine Kiipe. 
Der Vortragende denkt sich den Vorgang als 
Aufsprengung der Carbonylverbindungen nach 
folgendem Schema: 

ONa OH OII  O N a  

Na SO, >' \C' S0,Na 
\/\/\ /\/\/ 

\ / \ / I  

NH, 
\/\/ 

NH, 
N-Diithylindigo verhllt sich qualitativ 

in glcicher Weise, also kann eine Wanderung 
der Wasserstoffatome Ton den h i d -  zu den 
Carbonylgruppen nicht stattgefunden haben. 
Die Reaktion laDt sich wegen seiner UnlSs- 
lichkeit nur schwierig auf den Indigo selbst 
iibertragen, doch ist sie auch dort sehr wahr- 
scheinlich und kann man sich die Kipen- 
bildung folgendermden dcnkcn. 

1. Umkleidung der Indigoteilchcn mit 
einer Schicht des Additionsproduktes : 
C,, H,, Nz 0, + 2 NaOH = C,, II,, r;, 0,. 2 XaOH. 

2. L6sung der Schicht als Indigweiflalkali: 
C1, €Ilo N, 0, . 2  Na OH + Zn = 

cl, HI, Ka, N, 0, t Zn 0 + H, 0 

u. s. fort, wofiir auch die Reduzierbarkeit des 
Indigos durch eine Zinkanode in alkalischem 
Bade spricht. 

S ' i tzung vom 8. J u n i .  

Dr. Wedekind spricht 
Uber Azofarbrtoffe der Santoninreihe. 

SantonsLure bildet rnit Diazoverbindungen 
Disazofarbstoffe, die an sich gelb, in alka- 
lischer Losung gelbrot gefarbt sind. Bei der 
Reduktion rnit Eisenchloriir und Salzsiiure 
tritt  nach einiger Zcit ein Farbenumschlag 
in Rot ein, und Alkohol fiillt dann cine 
Amidoazo-Zinndoppelverbindung als leuch- 
tendroten Niederschlag aus, welcher Wolle 

und tannierte Baumwolle leicht in rosa und 
violett anfHrbt. 

Auch das Desmotroposantonin, die des- 
motroposantonige SLure und die d-santonige 
SHure geben Azofarbstoffe, und zwar gelbe 
bis dunkelrote. Die Santoninstoffe sind Tetra- 
hydronaphtolabktimmlinge und verhslten sich 
daher beim Kuppeln wie Phenole. Verf. gibt 
den Farbstoffen folgende Konstitutionsformeln, 
wobei a r  = aromatisches Radikal: 

CH, 
CH, C 

Benzolazodesmotroposan tonine. 

CH3 
CII, c 

11,. c/\c/"*c. K = x . ar 
I II I 

CIJ, 

\/ C\(COH HOOC - CII - r Ic  
CH, CH, C 

Benzolazodesmotroposantonige und d-santonige 
Sluren. 

Technische Verwendung haben diese Farb- 
stoffe bisher nicht gefunden. 

Herr Hlibner berichtet 
Uber die ZerreiSfestigkeit von Qarn. 

Derselbe Redner bespricht noch den 
Einflu6 gewisser Reagentien 

auf die Baumwollfaser. 

Auf eine Anregung von Herrn F. Suckert 
wurde noch die Frage iiber die 

Klarung von Farbereiabwassern 

besprochen, um solche ohne groOe Kosten 
unschadlich z u  machen und den offentlichen 
GewHssern zufiihren zu kijnnen. G o h r i n g  
meint, daO die gekllrten Abwasser oft ge- 
fiihrlicher, als die ungekliirten sind, aber es 
mu0 ,,etwas f i r s  Auge' gcschehcn. Die Firma 
W. Spindler in Spindlersfeld klare rnit Kalk 
und Magnesiumchlorid, fuhre die Wasser in 
groDe flache Sammelbassins, in denen sich, 
namentlich unter dcm EinfluD dcr Luft, aller 
Schlamm absetze und schlieBlich ein Wasser 
resultiere, das man ale ,,klar' bezeichnen 
und unbedenklich der Spree zufiihren kann. 

Erwiihnt wurde noch das Rohdc-Degener- 
verfahren mit Kohle und Eisenvitriol. Nimmt 
man etwas mebr Kohle, als vorgeschricben, 
so wird aller Schlamm entfernt. Wird der- 
selbe, noch feucht, (mit ca. 60 Proz. Wasser- 
gehalt) in Generatoren vergast, so gibt er ein 
vorzijgliches Wassergas. K?.. 



Sektion IX (Photochemie). 
S i t z u n g  v o m  3. J u n i ,  Nachmittags. 
Vortrag des IIerrn Dr. A. Seyewetz-Lyon: 

Uber die verrchiedenen Urrachen der Ent- 
rtehung und uber die Zurammenretzung der 

rog. dichroitirchen Schleiers. 
(Von Gebr. L u m i b r o  & A .  Seyewotz.) 

D e r  sog. dichroitische Schleier , welcher 
hiiufig auf fertigen Negativen zu beobachten 
ist, guflert sich einerseits in der  verschie- 
denen Ar t  der Flrbung, j c  nachdem man das  
Negativ im auffallenden oder durchfallenden 
Lichte betrachtet, andrerseits in der Undurch- 
sichtigkeit, welche die Plat te  an den be- 
treffenden Stellen zeigt, wodurch sie den 
Eindruck macht, a19 ob sie ungeniigend fixiert 
wiire. Griinde fur die  Entstehung dieses 
Farbschleiers sind andere Bedingungen der 
Belichtung, Entwicklung und Fixage als die 
gewohnlichen. Der  Schleier t r i t t  an den 
Stellen schwschstcr Belichtung am starksten 
auf. Enthal t  der Entwickler bromsilber- 
liisende Korper wie Satriumhyposulfit,  Am- 
moniak, Cyankalium u. a., so bildet sich ein 
Farbschleier, welcher an der  Oberflache der  
Plat te  sich ausbreitet, wHhrend der Schleier, 
welcher durch die gleichzeitige Anwesenheit 
von Entwickler und Sulfit im Fixierbade in 
diesem hervorgerufen wird, tiefer in der  
Gelatineschicht seinen Sitz hat. Zur Her- 
vorrufung des Farbschleiers geniigen auf 
100 ccm Entwickler schon 0,04-0,05 g 
Natriumthiosulfat. GrijDere Mengen Fixier- 
salz rufen starkere Schleier hervor, bis bei 
einem Gehalt von 0,2-0,3 g ein Maximum 
erreicht ist. Von d a  an nimmt bei Anwesenheit 
noch groderer Thiosulfatmengen der Schleier an 
Intensitiit wieder ab, womit gleichzeitig eine 
Verminderung der Dichtigkeit der Plat te  par- 
allel lauft. Diese Resultate ruft der  ganz 
ohne Alkali wirkende Diamidophenolentwickler 
hervor. Substanzen wie Paramidophenol, 
Hydrochinon u. a., welche nur  bei Gegenwart 
von Alkali entwickeln, verhielten sich in 
Bezug auf den im Entwickler entstehenden 
Schleier dem Diamidophenol vollig gleich. 
E i n  mit letzter Substanz ohne Zusiitze von 
Thiosulfat entwickeltes Negativ bekommt im 
Fixierbad das  hijchste Mafl von dichroitischem 
Schleier, wenn dasselbe Entwickler und 
Natriumsulfit in demselben VerhHltnis wie 
i m  Entwickler enthiilt. I m  Gegensatz hierzu 
e m p f h g t  keine in einem Hervorrufer mit 
Alkal i  entwickelte Plat te  im darauffolgenden 
Fixierbade mit den genannten Zusiitzen eine 
S p u r  von Schleier. Thaoretisch findet der 
dichroitische Schleier seine ErklHrung darin, 
daD des in dem betreffenden Mittel gel is te  
Bromsilber in  der  Gelatineschicht eine Re- 

duktion erfiihrt, und dad sich ferner die  
Gelatine a n  dem Zustandekommen des 
Schleiers beteiligt, soda0 eine organische 
Silberverbindung entsteht. Der  Vortragende 
teilte mi t ,  daS er unter bestirnmten Bedin- 
gungen ails Silbersalzlosungen bei Gegenwart 
von Colloidsubstanzen mit Hilfe eines 
Entwicklers Silberniederschlage erhielt, welche 
analog dem dichroitischen Schleier die ver- 
schiedenartigsten Farbungen zeigten, und 
zwar rnit der Eigenschaft des Dichroismus. 
Die chemische Analyse des dichroitischen 
Schleiers ergab neben einer kleinen Menge 
organischer Silberverbindung und Spuren von 
Bromsilber ausschlieDlich metallisches Silber. 
Die VorsichtsmaDregeln, welche man zur 
Verhutung des dichroitischen Schleiers an- 
wendcn mufl, sind nach dem Gesagten ohne 
weiteres einzusehen. 

In eineni weiteren Vortrage er6rtertc: 
Dr. Seyewetz 

Die Methoden zur Zerrtorung den dichroitirchen 
Schleierr. 

Es wurden Versuche mit Hilfe r o n  4 ver- 

A. Umwandlung des Silbers, des Bildes und 
des Schleiers in die Schwefelverbindung. 

B. Behandlung rnit Abschwbhern.  
C. Umwandlung in  solche Silberverbindun- 

gen, die durch einen Entwickler wiedcr 
zu Silber reduziert werden konnen. 

D. Rehandlung rnit oxydierend wirkendcn 
Kirpern.  

Aus dieser Gruppe k’ommen eigentlich nur 
die oxydierend wirkenden Korper i n  Betracht. 
Sulfide wirken im allgemeinen auf die Gela- 
tine in  ungiinstigem Sinne ein, Abschwicher 
beeintriichtigen die Deckkraft des  Bildes, und  
das  in ein Chlor-, Jod-  oder Bromsilberbild 
verwandelte Negativ verstiirkt sich durch die 
nachfolgende Behandlung mit  einem Ent- 
wickler in stets nicht zufriedenstellender 
Weise. In  jedem Falle vorziiglich is t  eine 
neutralc Kaliumpermanganatlijaung, 1 : 1000 
angesetzt, welche in wenigen Augenblicken 
jede Ar t  von dichroitischem Schleicr entfernt. 
Das sich in der Gelatincschicht bildende 
Mangansuperoxyd wird durch Eintauchen der 
Plat te  in eine 20-proz. Natriumbisulfitl6sung 
vollstindig aufgelist. Die Dichtigkeit eines 
mit Kaliumpermanganat behandelten Bildes 
bleibt unverindert. 

schiedenen Methoden angkstellt: 

Prof. Dr. Namiar-Mailand: 
Uber die Erhohung der Haltbarkeit von 

Chromatrchichten durch Zuratz verrchiedener 
organircher Alkaliralze. 

In  Anbetracht der groflen Rolle , welche 
die Chromatprozesse in  der  Photographie und 
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auf dem Gebiet der photomechanischen Druck. 
verfahren spielen, erscheint es geboten, nacl 
Mitteln zu suchen, welche den mit Chrom- 
salz sensibilisierten Schichten griihere Halt- 
barkeit verleihen. Es ist eine Tatsache, daf 
sich Gelatine-, Albumin- oder Gummischichten 
nach dem Chromieren nur wenige Tage 
halten. Durch Zusatze der verschiedensten 
organischen Salze versuchte der Vortragende 
diesem Ubelstande zu begegnen. WBhrend 
ein Teil dieser Salze auf die Chromatschichten 
ohne EinfluD war, ein anderer Teil den Zer- 
setzungsprozeD sogar beschleunigte , erwiesen 
sich die Oxalate und ebenso die Citrate fiir 
den genannten Zweck als besonders geeignet. 
Der Vortragende glaubt, da13 der EinfluO 
dieser Salze darin besteht, daO das chrom- 
saure Chromoxyd, welches sich durch Re- 
duktion des Chromsalzes bildet, mit den 
organischen Alkalisalzen in der Weise rea- 
giert,, daD sich chromsaure Alkalisalze bilden 
und Chromsalze der betreffenden organischen 
SBure. Dadurch wird also dem Zersetzungs- 
prozei3 entgegen gewirkt. Die Sensibili- 
sierungsl6sung besteht anstatt aus gewiihn- 
licher Kaliumbichromatliisung aus einer sol- 
chen, der 3 Proz. Natriumcitrat oder 3 Proz. 
ICaliumoxalat zugesetzt s b d .  Auf diese 
Weise empfindlich gemachtes Papier hielt 
sich 1 Monat lang tadellos und entwickelte 
sich sogar nach 2 Monaten, trotzdem es-sich 
etwas dunkel gefirbt hattc, noch sehr gut. 

Prof. Dr. Namias-Mailand: 
Uber die Reaktionen in Tonfixierbadern 

mit Bleisalzen. 

Verschiedene Autoren, welche sich mit 
der Wirkung des Bleis in den Tonfixierbadern 
beschaftigt haben, in letzter Zeit L u m i k r e  
und S e y e w e t z ,  nehmen an, d J  die Tonung 
nicht direkt durch Schwefelblei hervorgerufen 
wird. Sie haben niemals in dem getonten 
Bilde Blei nachweisen kiinnen. Durch einen 
veranderten Analysengang als den von 1,u- 
m i k r e  und S e y e w e t z  konnte der Vortragende 
feststellen, daO in den mit bleisalzhaltigen 
Tonfixierbadern getonten Bildern immer eine 
kleine Menge Blei enthalten war. Der Tonungs- 
vorgang gestaltet sich so, daO sich zunachst 
aus dem aus Natriumhyposulfit und Bleisalz 
gebildeten Bleithiosulfat eine langsame Ab- 
scheidung von Schwefelblei vollzieht , nach 
der Gleichung: 

und d J  Schwefelsiiureanhydrid, welches gleich- 
zeitig entsteht, wieder mit dem Natriumthio- 
sulfat nach folgender Gleichung reagiert : 

Na, S, 0, + SO, = Na, SO, + SO, + S. 

Pb S, O,=Pb S + SO,, 

Bei Gegenwart von Silber nun verlauft 
der ProzeD folgendermden: 

~ 

Pb S, 0, + N+ S? 0, +Aga = 
Pb S + Ag2 S + Na, SO, + SO?. 

Nach dieser Fnrmel mu13 man sich den 
Vorgang so denken, daD sich durch physi- 
kalische Attraktion auf dem metallischen 
Silber des Bildes Schwefelblei niederschliigt, 
welches einen Teil des Silbers in Schwefel- 
silber umwandelt. Weder eine Mischung von 
Hyposulfit und Goldsalz, noch eine solche, 
der Alaun oder andere Kiirper, die das 
Hpposulfit zersetzen, zugemischt sind, rufen 
die schonen schwarzen Tiine hervor, welche 
bei Gegenwart von Bleisalzen entstehen. 

Dr. E. Konig-Hiichst a. M.: 
Uber neue Sensibilisatoren. 

Die idealste Trockenplatte fiir die Zwecke 
der Dreifarbenphotographie ware eine solche, 
welche fiir alle Strahlen geniigend und gleich- 
mHDig empfindlich wiire. 

Das Athylrot, welches von Prof. Mi c t  h e 
und Dr. T r a u b e  fiir die erwahnten Zwecke 
eingefiihrt worden ist, ist bekanntlich ein 
Chinaldincyanin von violetter Farbe. E s  lag 
nun die Vermutung nahe, daS die Rotempfind- 
lichkeit der rnit Athylrot angefirbten Platten 
eine griiflere wiire, wenn die Nuance des 
Farbstoffes eine blauere wiire. Durch Ersatz 
einer oder mehrerer H-Atome im aromatischen 
Kern der Cyanine sollte dieser Zweck erreicht 
werden. Diejenigen Chinaldine und Chino- 
line nun, welche einen Substituenten in der 
Orthostellung enthielten, entsprachen dem ge- 
wiinschtcn Resultate nicht und m d t e n  ver- 
worfen werden. Mit den in der Metastellung 
substituierten Farbstoffen durch Ersatz eines 
Dder mehrerer H-Atome, durch CH,, OCH,, 
OC2H5, C1 etc. wurde Zweckentsprechen- 
deres erreicht. dls besonders geeignet 
srwiesen sich Derivate des p-Toluchinal- 
lins, wie : p-Toluchinaldin , p-Toluchinolio- 
ithylcyaninjodid , welches, ebenso wie die 
Methylverbindung derselben Base, den Nnmen 
3rthochrom erhalten hat. In der sensi- 
3ilisierenden Wirkung sind diese Farbstoffe 
iem Bthylrot sehr Bhnlich. 

S i t z u n g  v o m  4. Juni ,  Vormittags. 
Hofrat Prof. Dr. J. M. Eder: 

Uber die sensitometrische Prtifung gewohn- 
licher und orthochrornatischer Platten. 

Die Empfindlichkeit gewijhnlicher photo- 
yaphischer Trockenplatten wird bekanntlich 
nit dem Scheinerschen Sensitometer ge- 
nessen. Orthochromatische oder panchromati- 
iche Platten zeigen nun bei der Sensitometer- 
r o b e  mit Benzinlicht eine Empfindlichkeit 
Cegen das gelbe Licht, welche vie1 hiiher 
s t  als ihre relative Empfindlichkeit bei 
rageslicht. Der Vortragende schlagt eine 



Methode vor, welche dahingeht, die zu 
priifende farbenempfindliche Platte mit einer 
gewijhnlichen zu vergleichen, deren Empfind- 
lichkeit genau auf sensitometrischem Wege 
festgestellt ist. Zu diesem Zweck hat Eder 
ein Rijhrenphotometer ahnlich dem Vogel- 
schen konstruiert, jedoch mit dern Unter- 
schiede, d d  die Bohrlocher nicht in arith- 
metiscber Progression zunehmen, sondern in 
Helligkeitsabstufungen nach einer geometri- 
schen Progression, welche genau den 
Scheiner-Graden entspricht. Dieses Photo- 
meter wird mit diffusem Licht, durch Reflexion 
des Tageslichtes von weiI3em Papier, be- 
lichtet. Zur Bestimmung der Farbenemphd- 
lichkeit Rot, Gelb, ' Griin einerseits, und der 
Emphdlichkeit fiir Blau, Violett und Ultra- 
violett andererseits, wird ein Gelbfilter, be- 
stehend aus einer LGsung von 40 g Kalium- 
monochromat in 1000 ccm Wasser, benutzt 
und ein Blaufilter aus einer Lijsung von 25 g 
Kupfervitriol, Ammoniak und Wasser, zum 
Gesamtvolumen von 1000 ccm Wasser geliist. 
Diese Filter werden vor die Benzinlampe 
des Scheiner-Sensitometers gestellt und durch 
Belichten einzelner Streifen die Emphdlich- 
keitszonen festgelegt. Die gleichzeitig und 
gleich lange entwickelten Streifen werden 
dann untereinander und mit einem dritten, 
hinter Wasserfilter aufgenommenen Streifen 
verglichen. Zur Untersuchung der relativen 
Farbenemphdlichkeit bei Tageslicht kommt 
das erwahnte Rijhrenphotometer wieder zur 
Verwendung, in das die angegebenen Filter 
eingeschaltet werden. Die Wirkung der ultra- 
violetten Strahlen, welche bei photographi- 
schen Aufnahmen bei Tageslicht eine grode 
Rolle spielen, ladt sich aus der Differenz 
der photographischen Wirkung einer Licht- 
quelle hinter ChininsulfatlGsung und hinter 
Wasserfilter leicht ermitteln. Den beschriebe- 
nen Methoden ist immer noch eine erganzende 
Probe in Form einer Spektrumphotographie 
hinzuzufiigen. Zur sensitometrischen Priifung 
von panchromatischen Platten belichtet der 
Vortragende hinter 3 Filtern; das erste be- 
steht aus einer wasserigen Losung von Naph- 
tolorange; das zweite, das Griinfilter, aus 
einer Lijsung von Ammoniumpikrat und Neu- 
patentblau, und das dritte aus einer Liisung 
von Methylviolett. Diese Filter werden in 
das Rijhrenphotometer eingeschaltet und geben 
SO genau die relative Empfindlichkeit der 
einzelnen Spektralbezirke der panchromati- 
schen Platte an. 

Prof. Dr. Ch. Favre-Toulouse: 
Entwickler mit Metholpyrogallol. 

Vor kurzer Zeit haben Gebr. Lumikre  
und A. S e y e w e t z  aus Methol und Hydrochi- 

non eine Entwicklungssubstanz hergestellt, 
der sie den Namen ,,Methachinon" gegeben 
haben. F a v r e  hat nun analoge Kijrper dar- 
gestellt, indem er das Hydrochinon durch 
Pyrogallol oder Brenzcatechin ersetzte , und 
ist ebenfalls zu deutlich ausgesprochenen 
krystallisierbaren Kijrpern gelangt. Diese 
neuen Substanzen verrnijgen ohne Zusatz von 
Alkali das latente Bild zu entwickeln. Sie 
arbeiten schleierfrei, und geben auf Diapositiv- 
platten sowohl wie auf Papieren kraftige 
schwarze Tone. Die Analyse hat ergeben, 
daf3 die neuen Kijrper aus einem Molekiil 
Methol und 2 Molekiilen Pyrogallol resp. 
Brenzcatechin zusammengesetzt sind. 

Prof. Dr. Carl Schaum-Marburg: 
Uber Brornsilbergelatine und Uber das latente Bild. 

Der Vortragende unterzag die Erkliirungen, 
welche bisher f ~ r  den Reifungsvorgang sowie 
fiir das Verhalten des normalen und des 
solarisierten, latenten Bildes gegeben wurden, 
einer eingehenden Kritik. Vom physikalischen 
Standpunkte, welcher Modifikationsanderungen 
des Bromsilbers annimmt, gelangt man durch 
verschiedene Uberlegungen zu dem SchluB, 
daB die durch Reifung entstehende Brom- 
silberart vielleicht deshalb lichtempfindlicher 
sei , weil sie giinstigere Absorptionseigen- 
schaften fiir gewisse Spektralstrahlen besitzt. 
Diese Theorie, die Vorglinge rein physikalisch 
zu erkliren, wird jedoch hinfallig, weil die 
Reifung sowie das latente Bild durch Oxy- 
dationsmittel zerstijrt werden konnen. Vom 
chemischen Standpunkte aus, welcher zunachst 
Variation der Molekulargrijfle annimmt, ist 
aber noch. ein anderer, daneben verlaufender 
Vorgang zu vermuten, vielleicht der der 
Bromabspaltung. Das photoelektrische Ver- 
halten von Bromsilberelektroden spricht f i r  
diese Vermutung. Ob im Licht Silber oder 
Silbersubbromid gebildet wird, suchte S ch aum 
durch sekundare Elektrolyse an eventl. vor- 
handenen Silberpartikelchen zu entscheiden. 
Da die Elektrolyse nur nach Anentwickeln 
oder Anfixieren gelang, SO ist die Bildung 
von Subbromid wahrscheinlich. Zur Er- 
klarung der Solarisation nimmt S c h a u m  an, 
daO beim Belichten zwei Vorgange neben- 
einander verlaufen, von denen der eine die 
normale, entwicklungsfahige Substanz des la- 
tenten Bildes erzeugt, wahrend der andere die 
Substanz des solarisierten Bildes hervorbringt. 

Prof. Dr. J. Precht-Hannover: 
Uber dar Spektrum des Radlums. 

Der Vortragende schildert unter Vorlage 
der Versuchsergebnisse die von Prof. R u n g e  
und ihm angewandte spektroskopische Methode 
zur Bestimmung des Atomgewichts des Ra- 



diums. Die Methode beruht auf dern Zu- 
sammenhang zwischen dem Abstand der 

I liist und wenige ccm von Methylenblau-, 
Auramin- und Erythrosinl6sung hinzusetzt, - 

Uber Solarisation und verztigerte Entwicklung. i das Ganze auf MilchRlasplatten @eDt und 
Prof. Dr. J. Precht-Rannover: 

Gelatine mit Anilinfarben, rnit Sensibilisatoren 
vermengt, auf Milchglasplatten zu gieDen 

A b n e y  ha t  zuerst durch gewisse Beob- 1 nach dem Trocknen d&ch Raden i n  Htheri- 
achtungen den SchluD gezogen, daD die Sola- scher Wasserstoffsuperoxydlosungsensibilisiert. 
risation ein Phiinomen sei, dessen Entstehung 1 Reliehtungszeit im direkten Sonnenlicht be- 
in die Zeit nach der Belichtung zu rerlegcn 1 triigt 10--15 hlinuten. 
ist. 
loschenem Lichteindruck aus dem Photobro- I 
mid normales, schwerer reduzierbares Brom- I s c h e n  S e k t i o n  IX. 
silber zuriickbilden. Die Abneyschen  Ver- I 
suche mit Kollodiumemulsionen ha t  der Vor- I 
tragende f i r  Bromsilbergelatine erweitert. Uber die Darrtellung brauner Tone auf Chlor- 
Dieselben schlieflen sich an friihere Arbciten I I 
iiber Acetonsulfit bei verziigerter Entwicklung , ' Dr. A. E i c h e n g r i i n  ha t  bereits friiher 
an. Neben den Eigenschaften, die jedem , mitgeteilt, dd?  man auf Chlorbromsilber- 
sauren Sulfit in Bezug auf photographisches 1 papieren bei Anwendung von Entwicklern, 
Verhalten zukommen, besitzt das  Acetonsulfit welche griibere Menge Acetonsulfit enthalten, 
noch besondere wichtigere Eigenschaften. I und durch Uberbelichtung braune Tone vom 
Platten, welche in Acetonsulfitlijsugen ge- Braunschwarz bis zum Gelbbraun erhalten 
badet, getrocknet und s tark belichtet worden I kann. Diese Methode ha t  denVorzug, speziell 
waren, zeigten starkes Z d c k d r H n g e n  der  1 fur die Portraitpraxis gut vermendbare Tone 
Solarisation. Gleichzeitig tritt die Bildung J zu geben, wodurch die  wenig haltbare Uran- 
eines durch Gerbung entstehenden Runzel- tonung wie auch die schwierige Schwefelalaun- 
korns auf. Auch auf Chlor- 
Vermindenmg der Diffusion hervor. Der  bromsilbertrockenplatten lassen sich bei 3- 
Vortragende teilte ferncr mit, daD bei b- 1 bis 6-facher (oder unter Umstlinden auch noch 

Das  abgespaltene Brom kann nach cr- 
L e t z t e  S i t z u n g e n  d e r  P h o t o c h e m i -  

Dr* A* Eichengrun-E1berfeld: 

bromrilberemulsionen. 

Diese gerbende W i r k u g  ruft 1 tonung unn6tig werden. 

wesenheit von Entwicklern in der  Schicht 
wiihrend der  Belichtung iiberhaupt keine So- 
larisation auftrite. Es wurden Platten mit  
Entwicklerl6sung ohne Alkali impriigniert, 
getrocknet, stark belichtet und in Sodal6sung 
entwickelt. Solange an den belichteten 
Stellen noch irgend welches unverhder te  
Reduktionsmittel vorhanden ist, tritt keine 
Solarisation ein. SchlieDlich besprach der 
Vortragende noch die Unterschiede zwischen 
normaler und verzogerter Entwicklung. Letz- 
tere bewirkt ein Zuriickbleiben der  SchwZr- 
zungen bei sehr kleinen Belichtungen, gleiche 
Abstufung der SchwLrzungen fir den Bereich 
der  Normalbelichtung und sehr groflen Ge- 
winn an Abstufung fiir betrbht l iche Licht- 
mengen, schlieDlich Zuriickdrangen des Be- 
ginns der  Solarisation. 

Dr. R. Neuhaus-Gr. Lichterfelde b. Berlin: 
Uber direkte Farbenphotographie. (Ausbleich- 

verfahren.) 
Der  Vortragende beschreibt sein Vgrfahren, 

welches darin besteht, eine Mischung von 

Iiingcrer) cberbelichtung nnd Entwicklung 
mit Acetonsulfit dieselben braunen Tone er- 
zielen. Es wurde nun untersucht, ob diese 
braunen Tone eine spezifische Wirkung des 
Acetonsulfits sind, oder ob andere Sulfite 
dasselbe leisten. Dabei wurde gefunden, 
daO Entwicklerlosungen, welche kein Alkali, 
sondern nur  Natriumsulfit enthielten, auch 
ohne Uberbelichtung schon braune Tone er- 
zeugen. Es zeigte sich ferner, daB neben 
der Sulfitwirkung auch die Entwicklersubstanz 
von wesentlichem EinfluB auf die Farbe  der 
SilberniederschliLge ist. Versuche nach dieser 
Richtung ergaben, daD der  bekannte Edinol- 
Acetonsulfitentwickler die besten Resultate 
hervorrief. Dab das  Sulfit allein das  Aceton- 
sulfit nicht ersetzen kann, beweisen aber  ver- 
schiedene Umstiinde. Entwickler rnit wenig 
Sulfit kommen wegen der langen Entwick- 
lungsdauer nicht in  Frage. Entwickler rnit 
grii6erer Sulfitmenge beeinflussen einerseits 
die entstehenden T h e ,  andererseits ver- 
mindern sie die Ausgiebigkeit der Losung i n  
ganz enormer Weise. 



Dr. Leo Baekeland - Yonkers-on -Hudson, 

o b c r  eine Reihe von photochemisch 
wichtigen und interessanten Punkten sprach 
IIerr  Dr. B a e k e l a n d  in acht verschiedenen 
Vortragen. Tm erstenvortrage s p r a c h B a e k e -  
l a n d  iiber die photochemiscbe Industrie in 
den Vereinigten Staaten und beleuchtete 
den schnellen und enormen Aufschwung dieses 
Industriezweiges. In einem weiteren Vortrage 
wurde cine Methode zur quantitativen Silber- 
bestimmung i n  photogaphischen Papieren 
besprochen. Die Methode is t  cine elcktro- 
lytische. In 5-proz. Cyanka~ium~osung sind 
zwei Platinelektroden untergetaucht, zwischen 
die man das  zu priifende Papier bringt. Mit 
Hilfe eines schwachen Stromes ha t  sich nach 
48 Stunden auf der Kathode das  Silber 
niedergeschlagcn, welches zur Wiigung ge- 
bracht wird. 

Ferner besprach B a e  k e l  a n  d die  Ursachen 
kleiner in Emulsionspapieren hiiufig auf-  
tretender weiBer Flecke. Dieselben riihren 
yon Mctallpartikelchcn her, welche im Papier 
schon aus dem HollHnder herstammen konnen, 
oder hiiufig vom Baryt, wclcher oft Eisen- 
teilchen enthiilt. Durch elektrolytische 
Wirkung bildet sich um das Metallpartikel- 
chen herum eine Silberablagerung, sodab eiue 
we& unempfindliche Zone um das lietall- 
stiiubchen herum entsteht. Der  Vortragende 
verlangt von photographischen Rohpapieren 
vollstiindige Freiheit irgend welchen Metall- 
staubs. Durch gewissc VorsichtsmaSregcln 
und Rcinigungsmethoden is t  diese Forderung 
leicht zu befriedigen. 

Dnnn sprach B a e k e l a n d  fiber die Er-  
scheinung der  Photoretrogression. d. h. iiber 
das  Verschwinden des belichteten latenten 
Bildes. Ursache fur diese Erscheinung sind 
Einfliisse der Natur der Emulsion und dcr 
Zusatze. Chrornsalzhaltige Emulsionen neigen 
besondcrs zur Photoretrogression, auch ncu- 
trale oder leicht sauer reagicrende beeinflussen 
stark das  Zustandekommen dieser Erscheinung. 
Fast  neutrale, aus centrifugiertem Bromsilber 
hergestellte Emulsionen neigen am allermeisten 
zu der  erwahnten Erscheinung. Die Ver- 
suche iiber Photoretrogression wurden mi t  

U. S. A.: 
minimal belichteten Platten, Films und Pa- 
picren angestellt. 

Eine Methode, die Haltbarkeit photo- 
graphischer Drucke vorauszusagen, is t  die, 
daB die zu priifenden Ropien einer mit 
Schwefelarnmonii~radiimpfen gesattigten Luft- 
menge ausgesetzt werden. In der Atmo- 
sphiire befinden sich immer Schwefelverbin- 
dungen, wenn auch in meist minimalem Mane. 
Ihrcr  langsamen aber sicheren Wirkung i s t  
die Zerstorung des Silberbildes zuzuschreiben. 
Deshalb liDt die Widerstandsfiihigkeit des 
Silberbildes gegen Schwefelammoniumdampfe 
einen SchluB auf die Haltbarkeit der Kopien 
ziehen. 

In  einem weiteren, sehr eingehenden Vor- 
trage sprach B a e k e l a n d  iiber die Einfliisse 
des verschiedenen Fruchtigkeitsgrades der 
Atmosphare bei der Herstellung von photo- 
graphischen Papieren. Er empfahl aufs drin- 
gendste, Hygrometer und Thermometerdauernd 
zu beobachten. 

Herr Joh. Gadicke-Berlin: 
Uber Doppelralze von Silber- 

und Natriumthiorulfat. 
Der  Vortragende ha t  eine Reihe von 

Doppelsalzen aus Silber- und Natriumthio- 
sulfat hergestellt, welche je  nach dem an- 
gewandten Silbersalz, ails dem sie gewonnen 
wurden , verschiedeoe Zusammensetzung be- 
sitzen. SO entstehen aus Silbernitrat Doppel- 
salze von dcr Formel: 

Ag2 S, 0, + Ka, S, 0, + 2 H, 0 (unbeutandig) 
und: 

.4g, S, 0, + 2 Na, S, 0, + 2 & 0. 
Ans  Chlor-, Rrom-, Jodsilher hat G i i d i c k e  

Doppclsalze hergestellt, welche aus einem 
Molekiil Ag, S, 0,, 4, 6, 9 Molekiilen N s  S:, 0, 
und 5, 6, 32 Molekiilen H20 bestehen. Aus 
andern Silberverbindungen sind noch andere 
Doppelsalzc gefunden worden. Aus diesen 
Versuchen gehen eine Reihe von Winken fur 
die praktische Photographic hervor, u. a. der 
Vorteil der sauren Fixicrbader und cin WLs- 
sern, besonders der  Celloidinkopien, vor dem 
Tonen, darauf noch ein Bad in Kochsalz- 
losung und sehr verdiinntem Arnmoniak, dann 
nochmaliges Wassern. T. 

PateAtMcht 
Klasse 6: Bier, Branntwein, Wein, 

Essig, Hefe. 
Darstellung von Essigsprit aus Garungs- 

essig. (No. 140 220; Zusatz zum Patente 
130459,) vom 20. Ju l i  1901. G u a t s P  
Gloc k in Nagy-Bocskb, Ungarn.) 

1) Zeitschr. angew. Chernie 1902, 436. 

Es ist bis jetzt nicht m6glich gewesen, den Gfirungs- 
essig direkt zu konzentrieren, d. i. obne ihn an 
eine Base zu binden und das entstandeno Acetat 
darch eine konzentrierte Mineralsgure zu zersetzen. 
Destilliert man uun Easig, dem Bisolfat zugesetzt 
iet, SO orhalt man nach dern Ertinder einen am- 
moniakfreien Essig, der einen vie1 feineren Ge- 
rnch nnd Geschmack besitzt als vor der Destillation. 




